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INOXPRES S.A. es una empresa creada en 1997 para la co-

mercializacion del sistema de prensar que lleva el mismo

nombre.

Nuestra proyeccion en el mercado y la fabricacion de produc-
tos europeos, nos ha servido para posicionarnos come una

de las empresas de referencia en el sector de la instalacion.

Este sistema de prensar esta fabricado por la casa central
RACCORDERIE METALLICHE, S.p.A. en Mantova - |talia. Esta
Sociedad desde 1970 viene fabricando y comercializando
productos para las instalaciones sanitarias y de calefaccion.
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1.0 Introduccion

Los nuevos métodos de construccion y el desarrollo de nuevos materiales, hace que se
alargue considerablemente la vida de los edificios. Es importante que los distintos com-
ponentes de un edificio tengan un envejecimiento paralelo, o sea, que tengan un tiempo
de duracion lo mas parecido posible.

La experiencia nos demuestra que las instalaciones de agua sanitaria, estan entre los
elementos que tienen, actualmente, una menor duracién, por tanto, nos obliga a un
rmantenimiento y en algunos casos a su sustitucion,

Los diferentes sistemas utilizados en las instalaciones de las redes de fluidos (agua,
gas, aire, etc.), vienen desde tiempos inmemoriales caracterizados por uniones rosca-
das o soldadas. Con el empleo de tubos de cobre y plastico, las técnicas de uniones han
sufrido una gran innovacion tecnolégica.

En ambos casos la técnica de soldadura presenta algunos problemas practicos, que
si en aquellos tiempos eran poco importantes por el bajo coste de la mano de obra,
hoy han empezado a tener un peso importante. Este inconveniente se vela acrecentado
cuando el material para las instalaciones era el acero inoxidable con soldadura.

Por lo que se refiere a los accesorios tradicionales de compresién mecénica, tanto para
tubos metélicos como de plastico, tienen el inconveniente de no ser considerados ido-
neos para instalaciones empotradas. Esto significa que en la vivienda moderna, dende
la estética reviste un papel importante, el uso de tales técnicas de unién presenta al-
gunos problemas.

Ya no estamos en presencia de una demanda primaria de base: hoy, quien compra una
vivienda casi siempre exige un nivel técnico de las instalaciones superior a la anterior.
Este tipo de desarrollo del mercado genera una concienciacién técnica cada vez mayor
por parte del usuario, el cual de hecho, ya no juzga ni elige un determinado sistema de
instalacion exclusivamente en funcién de su coste, sino que considera otros parametros
importantisimos: fiabilidad del sistema, que cumpla las normas, higiénico, valor afadi-
do al inmueble, etc.

El sistema INOXPRES da una respuesta global a todas estas exigencias.

Ademas de en las instalaciones de fontaneria, calefaccion y gas, el sistema INOXPRES
puede ser utilizado en instalaciones de procesos industriales. En estos casos, el uso
del acero inoxidable no constituye ninguna novedad. La Unica diferencia con respecto a
lo tradicional estriba en la tecnologia de unién, que no precisa soldadura TIG, con todas
las ventajas operativas y el considerable ahorro de tiempo.

Como vemos en la fotografia (Fig. 1) una soldadura TIG que no se realice con purga (gas inerte
en el interior] dara lugar a una corrosion interior, debido al calentamiento en el proceso de
fusion.

Mas adelante veremos con mas detenimiento el proceso de montaje; por ahora sera
suficiente con observar como la union esta asegurada tanto por la deformacion de las
paredes del tubo y el accesorio como del alojamiento de la junta. En tanto que la junta
térica garantiza la estanqueidad hacia el exterior, la deformacién simultanea de la em-
bocadura del accesorio y el tubo, garantizan la unién mecanica.

La unién “tubo-accesorio” se realiza por medio de la correspondiente herramienta de
prensar.

Fig. 1 - Unién soldada TIG.
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2.0 Descripcion del sistema de prensado [pressfitting)

Los sistemas INOXPRES®, steelPRES®, AESPRES® y MARINEPRES® estdn compuestos
por tubos y accesorios de acero inoxidable, acero galvanizado, cobre o cuproniquel que
se unen entre ellos de forma estanca y permanente mediante la técnica de pressfitting
[ver Fig. 2a). La estanqueidad se consigue mediante una junta térica de disefio exclusi-
va, cuyo material dependerd del tipo de fluido a transportar.

Los sistemas de prensar estan certificados a PN16 bar.

Juntatérica

Tubo Deformacién del prensado Accesorio

Fig. 2a - Unién prensada.

Seccin A=A
1. Accesorio
T P
/ %\ 2. Junta térica
/7 3. Mordaza
4. Tuberia

Fig. 2b - Vista en seccion de la unién INOXPRES® para digmetros entre 15y 35 mm. Se obtiens una seccidn
hexagonal.

Seccion A=A
l
| 1. Tuberia
; 2. Accesorio
T T 3. Nivel de resistencia
' 4. Nivel de estanqueidad
=\, 5. Junta torica

Fig. 2c - Vista en seccién de la unién INOXPRES® para didmetros entre 42 y 108 mm. La seccién A-A obtenida
corresponde a la mordaza fabricada por Klauke,

Esta técnica presenta las siguientes caracteristicas especificas respecto a las unio-
nes soldadas o roscadas: reduce el tiempo de ejecucién, no precisa mano de obra con
un nivel tan elevado de formacién y no se emplean botellas de gas inflamables.

La unién mecéanica entre tubos y accesorios por aplicacion de presion se lleva a cabo
mediante una herramienta de prensado seleccionada en funcién del diametro de los
tubos (ver apdo. 1.0 Maquinas de prensar, pag. 85).
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CERTIFICADOS
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APLICACIONES

1.0 Aplicaciones

Cada vez mas se estan incorporando nuevos materiales a los sistemas de prensar. De-
nominamos INOXPRES cuando la tuberfa y el accesorio de prensar se fabrican en acero
inoxidable. Este sistema ofrece una amplia gama de posibilidades que comprenden tanto
el uso en la construccién corno en la industria.

Los accesorios de prensar Inoxpres en acero inoxidable se fabrican en la calidad AISI-316L
(1.4404). La tuberia puede suministrarse en las calidades AlSI-316L (1.4404] o bien en acero
inoxidable AISI-304 [1.4301].

El sisterna INOXPRES puede tener diversas aplicaciones, entre ellas se encuentran las
instalaciones de agua potable, calefaccion, contraincendios, refrigeracién, solar, indus-
tria, aire comprimido y gases inertes.

Los accesorios vienen con las juntas de EPDM [siliconada) incorporadas de serie. Dispo-
nemos de otros materiales; FKM, MVQ y para dar respuesta a diferentes aplicacio-
nes que puedan existir en una instalacion (ver tabla 17 pag. 81).

Fig 3 - Accesorio INOXPRES

En el sistema de acero inoxidable INOXPRES:

e La unién se realiza por deformacién mecénica del accesorio y el tubo mediante una
herramienta electrohidraulica.

* La union resultante es irreversible y permanente.

¢ El sistema esta Certificado a una presion de PN16 bar,

2.0 Campos de aplicacion

En la Tabla 1 se muestran diferentes aplicaciones del sistema:

TABLA 1: CAMPO DE APLICACION DEL SISTEMA DE PRENSAR INOXPRES

| apicacion | Tuberia ] dumta | Neta | _PNmaxfbar T (oc)

Agua potable AlSI-316 L EPDM = 16 0/+120
2 AlSI-304 / La compatibilidad quimica del
Calefsccign AISI-316 L EPOM glicol en tabla 2, pag. 10 18 Q120
. . AlS1-304 / Sprinkler y BIE's )
Contraincendios AISI-316L EPDM Via seca o hiimeda 16 Ambiente
. o AISI-304 / Ei aisiamiento debe ser libre en
Refrigeracion AISI-316 L EPDM Aeriice 14 -20/+120
AlSI-304 / La compatibilidad quimica del ; E
Sslae AISI-316L Lk glicol en tabla 2, pdg, 10 4 sdlecil
EPDM Clase 1:4* Sistema no libre silicona [No usar
; . AlSI-304 / Acaite res. & 5 mg/m3 en instalaciones que lo requieran] )
Aire comprimide AISI-316 L FKM Clase 5* se debe solicitar la gama L Amblents
Aceite res. 71 5 mg/m3 “silicone free"
i AlSI1-304 / . X ’ :
Nitrogeno fase gas AISI-316 L EPDM Solo useo industrial 16 Ambiente
; AlS1-304 / Z j ;
Argon fase gas AISI-316 L EPDM Solo uso industrial 16 Ambiente
DIOJ(Id.O carbono CO2 AISI-304 / EPDM Sélo uso industrial 16 Ambiente
seco en fase gas AlSI-316 L
. AlS1-304 / Hasta un max. de )
¥adio AISI-316 L i 095/ -G08bar  AMOIEAES

*Segun norma S0 8573-1/2001

La informacién arriba indicada, es orientativa / informativa, el técnico proyectista se responsabiliza del diseno v el anélisis de riesgos de acuerdo con
la Directiva 97/23/CE PED de aparatos a presién cuando aplique.
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APLICACIONES

2.1 Agua potable

El sistema de prensar INOXPRES con junta negra de EPDM se utiliza con total garantia
en todas las instalaciones de agua y en especial para las siguientes aplicaciones:

» Agua potable en circuitos de agua fria y caliente (ACS), y aguas de recirculacién.
¢ Agua tratada, tales como las aguas dulces, no carbonadas y completamente desaladas.

Notas:

* No se recomienda su uso para aguas farmacéuticas o con un alto grado de pureza.
* No se recomienda su uso para agua de mar.

* Presion de certificacion 16 bar.

2.2 Calefaccion

El sisterna de prensar INOXPRES con junta negra de EPDM se utiliza para instalaciones de
agua caliente en circuito cerrado segun la norma DIN 4751 y también en circuitos abiertos.

El circuito de calefaccién abierto o cerrado, con temperaturas de funcionamiento entre
-20°/+120° C.

INOXPRES es iddneo para instalaciones vistas.

Notas:

* Si se utiliza un anticongelante o antioxidante distinto al de la Tabla 2 (pag. 10), es ne-
cesario la aprobacion por parte del fabricante.

* Presion de certificacion 16 bar.

2.3 Circuito de climatizacion

La instalacién de INOXPRES se utiliza exclusivamente en circuito de climatizacién con tem-
peraturas de trabajo comprendida dentro del rango -20° / +120° C y con junta negra EPDM.

Notas:

« Si se utiliza un anticongelante o antioxidante distinto al de la Tabla 2 (pag. 10], es ne-
cesario la aprobacion por parte del fabricante.

¢ Debemos tener en cuenta a la hora de elegir el aislamiento que no contenga iones
cloruros [CU). Los aislamientos de calidad AS son perfectamente utilizables para los
aceros inoxidables.

¢ Presidn de certificacion 16 bar.

¢ Es apto para instalaciones de aerotermia.

2.4 Aire comprimido y gases inertes

N L El sistema de prensar INOXPRES es idéneo para instalaciones de aire comprimido y
{ gases inertes.

Para aire comprimido con restos de aceite residual € 5 mg/m’ Clase 1+4 [segun la nor-
ma IS0 8573-1/2001), se puede utilizar junta negra de EPDM.

Para aire comprimido con restos de aceite residual 2 5 mg/m® Clase 5 [segln la norma
ISO 8573-1/2001], se debe utilizar solamente junta verde FKM, esta junta se suministra-
r4 a parte y debe sustituir a la original del accesorio (EPDM).

Para mas informacién sobre esta aplicacién, consultar el manual técnico especifico.

Notas:

e Presion de certificacién es de 16 bar .

* Eninstalaciones que deben ser libres de silicona, INOXPRES no esta libre de silicona.
Disponemos de una gama especial con junta FKM exenta de silicona que denomina-

Fig. 8 - Instalaciones de aire comprimido mos “silicone free”.
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APLICACIONES

2.5 Instalaciones solares

INOXPRES con junta verde FKM tiene una mayor resistencia a la temperatura. El rango
de temperatura de trabajo queda comprendida entre -20° y +220 °C. Este intervalo de
temperatura se permite siempre y cuando el fluido interior sea agua glicolada.

El glicol debera ajustarse a los de la Tabla 2 [p4g. 10], en caso de usar otro distinto sera
necasario la aprobacion del departamento técnico.

Notas:

¢ Se debe utilizar junta verde FKM

® Presién de certificacion 6 bar.

¢ Debemos tener en cuenta a la hora de elegir el aislamiento que no contenga iones
cloruros [CL7). Los aislamientos de calidad AS son perfectamente utilizables para los
aceros inoxidables.

2.6 Contra incendios

El sistema de prensar INOXPRES con junta negra EPDM, esta certificado para didme-
tros comprendidos entre 15y 108 mm. Prestigiosas asociaciones de certificacién como
es la VdS en Alemania y DET NORSKE VERITAS en Noruega, son las encargadas de
realizar la aprobacidn del sistema para dicha aplicacién.

l.as normas relacionadas con la senalizacion de instalaciones PCI, no obligan el pintado
de la tuberfa, no obstante debe llevar una proteccion anticorrosiva.

En el sistema INOXPRES no es necesario aplicarle un recubrimiento anticorrosivo, Gni-
camente una sefalizacidn para su identificacion.

Nota:
* INOXPRES puede utilizarse para instalaciones de via seca y himeda.

2.7 Instalaciones sometidas a vacio

El sistema de prensar INOXPRES est3 certificado a una presién maxima de 16 bar: El disefio || ‘ -
y ensayos realizados en nuestro laboratorio, nos permite comprobar la resistencia a una de-  Fig 11 - Instalaciones contra incendios

presion sometida a vacio hasta 200 mbar de presién absoluta, o en términos relativos -0,8 bar.
\{ { ]

.B Instalaciones de nebulizacion

El sisterna de prensar INOXPRES est4 testado a una presién maxima de 120 bar, para trabajar
a una presion nominal de 80 bar en lineas de nebulizacién. Usos mas comunes en; bodegas,
granjas, cementeras, invernaderos, etc,

Notas:
* Manguito pulverizador NebuPres y sus boquillas son de acero inoxidable.
* Se recomienda el uso de tubo de acero inoxidable de las serie 2.

Fig. 12 - Instalacicnes de nebulizacion
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APLICACIONES

En la tabla 2, se indican diferentes glicoles utilizados habitualmente en instalaciones
de calefaccion, refrigeracian y solar. En el caso de aplicar un glicol que no figure en la
siguiente tabla, contactar con el departamento técnico para verificar su compatibilidad.

TABLA 2: COMPATIBILIDAD QUiMICA DEL GLICOL

GLYKOSOL N Pro Kiihlsole GmbH Calefaccion y Refrigeracion 0K
PEKASOL L Pro Kihlsole GmbH Calefaccion y Refrigeracién OK
PEKASOLar 50 Pro Kihlsole GmbH Solar OK
PEKASOLar 100 Pre Kihlsole GmbH Solar oK
PEKASOLar F BMS Eneragy Solar oK
TYFOCOR Tyforap Chamia GmbH Calefaccion y Refrigeracion oK
TYFOCOR L Tyforop Chemie GmbH Calefaccién, Refrigeracion y Solar 0K
TYFOCOR LS Tyforop Chemie GmbH Solar oK
Cosmo50L Tyforop Chemie GmbH Calefaccion, Refrigeracion y Solar oK
Antifrogen N Clariant Calefaccion y Refrigeracion OK
Antifrogen L Clariant Calefaccién y Refrigeracién 0K
Antifrogen SOL-HT Clariant Solar oK

*Leercon atencion el rmoda de uso del fabrizante.

3.0 Dimensiones y caracteristicas

Las dimensiones y otras caracteristicas de la tuberia las podemos observar en la tabla 3:

TABLA 3: TUBO INOXPRES DIMENSIONES Y CARACTERISTICAS

Espesor Conteni- | Presion | Presién

Didmetro Espesor Peso Peso : .
i seres | dmml | arm) | aimt | A | e e e
(DVEW) Serie2 | Serie2 Serie 2
15 12 1.0 0.6 0,351 0,216 0,133 160 40
18 15 1.0 0,7 0,425 0,303 0,201 133 40
22 20 T2 0,7 0,625 0,373 0,302 131 40
28 25 1.2 0.8 0,805 0,545 0514 103 35
35 32 15 1.0 1,258 0,851 0,804 103 25
42 40 TiB 1.2 1,521 1,240 1,194 86 20
54 50 1o s 1,972 1,587 2,042 &7 20
76,1 5 20 1.5 ST 2,850 4,080 63 14
88,9 80 2,0 2.0 4,352 4,352 5660 54 16
108 100 2,0 2,0 5,310 5,310 8,470 A 16

Fig. 13 - Marcaje en accesorios
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4.0 Materiales

El material utilizado en la fabricacién de los accesorios siempre es acero inoxidable
austenitico Cr-Ni-Mo AISI-316L [1.4404). Con el fin de tener un completa trazabilidad
los accesorios vienen marcados con el nombre del fabricante, el didmetro, la marca de
control DVGW y un n® de colada [ver Fig. 13].

La tuberfa INOXPRES es conforme a la Norma UNE-EN 10312. Dispone de una soldadura
longitudinal y se puede suministrar en dos calidades de acero inoxidable austenitico para

toda la gama, desde 15 mm hasta 108 mm:

e Tanto en la calidad AISI-316L [n® 1.4404] Cr-Ni-Mo, como en AISI-304 [n® 1.4301) Cr-Ni
disponemos de tuberia serie 2 y serie 1 [ver tabla 3y 4).

A continuacién mostramos la tabla 4:

TABLA 4: CALIDAD DE MATERIALES

| Diémeto | Designacién

{rmm] Simbélica Numeérica
I'-‘EE 15+ 54 AlSI-318L 1.4404
@
o 74 =108
O 5
3 (Super Size] AlSI-314L 1.4404
5 15 = 108 AISI-304 1.4301
i
@
,:’_ 15+ 108 AlS|-316L 1.4404

Para mas informacion del acero inoxidable utilizado ver apartado 8 pag. 85.

5.0 Desinfeccion

La desinfeccidn en instalaciones de agua potable puede ser necesaria en el caso de:

» Contaminacién por causa de alguna bacteria (legionela, etc.)
¢ Una elevada exigencia en higiene.

INOWDRER cn Anha dacinf
TRT A I

El eictars
T oA ey ST O

=L 212t

= o
infeccion en instalaciones de distribucién de agua” con peréxido de hidrégeno (H,0 ).

En el caso de una desinfeccion con cloro, hay que atenerse a las concentraciones y tiem-
pos de exposicion de la siguiente tabla:

Concentracién de cloro [Cloro libre) 50 mg/l 100 mg/l

Tiempo de exposicién Max, 24 h Max. 16 h

Después de la desinfeccion con cloro se ha de efectuar un enjuague con agua potable
hasta que el valor del cloro residual del agua sea < 1 mg/l. De esta manera se elimina el
riesgo de corrosion.

Para evitar el peligro de corrosion, se recomienda la desinfeccion con peréxido de hidré-
geno (H,0,] o desinfeccién térmica.

La desinfeccién debe ser realizada por un profesional especializado.

anxﬁﬁts
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APLICACIONES

6.0 Corrosion

El comportamiento de la corrosién del sistema para prensar INOXPRES se determina a
partir de las caracteristicas del acero inoxidable Cr-Ni-Mo AISI-316L (n® 1.4404) y Cr-Ni
AISI-304 [n® 1.4301):

 Apta para el consumo de agua.

* Higiénicamente seguro.

¢ Sin corrosion inducida por sustancias extranias.

e Ausencia de corrosion de la superficie, grietas o perforaciones.
* Adecuado para instalaciones mixtas.

+ Adecuado para el agua tratada, totalmente desalada.

Existen diferentes focos de corrosién y pueden deberse a:
1. Corrosion bimetalica.

2. Corrosion intersticial y perforante.

3. Corrosion externa.

6.1 Corrosion bimetélica

El sistena INOXPRES se puede combinar en una instalacién y estar en contacto con to-
dos los metales no férricos (cobre, latén, bronce), sin la necesidad de tener en cuenta la
direccién del flujo de acuerdo con los metales nobles.

La corrosién bimetalica puede ocurrir solamente en piezas galvanizadas, si entran en
contacto directo con los componentes INOXPRES. Si se prevé un espaciador de metal no
ferroso =50 mm (por ej. una valvula) se puede evitar la corrosién galvanica.

TABLA 5: COMPATIBILIDAD DE MATERIALES - SUPERFICIE DE CONTACTO BIMETALICO

Acero Acero )

Circuito  Circuito Circuito Circuite  Circuito  Circuito Circuito
ablerte  cerrado cerrado abjerto  cerrade abierto cerrado

1
3 2 2
1
1

Unién aceptada Atencién leer notas Union prohibida

Material

w
=
=
(=]
(]
w
o
O
<

Notas:

1. Se aceptan accesorios independientes de inox / cobre / cuproniquel insertados en una insta-
lacion de acero carbone, mientras que para cualquier conjunto de tuberias y accesorios, es-
tos deben ser separados del acera carbono mediante un accesorio de transicién no ferroso.

.Cualquier tramo de tuberfa de acero carbono debe ser separado del cobre / cuproniquel con
un accesorio de transicién no ferroso [e]. valvula, racor de bronce / latén).

.Cualquier tramo de tuberfa de acero carbono debe ser separado del acero inoxidable con un
accesorio de transicién no ferroso (ej. valvula, racor de bronce / latén).

(]

(&5

Los datos de la tabla son de caracter indicativo: respecto a la corrosion bimetalica esta
debe ser siempre evaluada en condiciones reales de trabajo.

6.2 Corrosion intersticial y perforante

Los niveles de cloruros mas allé del valor permitido en el agua y materiales, pueden crear
corrosién en aceros inoxidables. Una corrosién intersticial o perforante puede ocurrir sélo
en las aguas donde el contenido de cloruros supere el limite establecido en el Reglamen-
to de agua potable (max. 250 mg/L.

Existe el riesgo de grietas de corrosién y perforacién en el sisterna INOXPRES si:
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* Se utiliza agua residual [Pozos, contaminadas, salinas, etc.] para pruebas hidrostaticas
de la tuberia y accesorio. Una vez finalizada la prueba, se vacia la linea de agua y el sis-
terna queda abierto (con presencia de oxigenol. Esta agua residual puede aumentar el
porcentaje de formacion de corrosion debido a la concentracion de cloruros y al enlace
“material-agua-aire”. Si no se pone la instalacién en funcionamiento al poco tiempo
después de la prueba de presién, puede provocar la aparicion de corrosion. Para evitar
este fendmeno esta prueba puede realizarse con aire.

¢ Un aumento en la temperatura del agua provocada desde el exterior a través de la
pared de la tuberia (por &j. eléctrica, calefaccién, cable]. Debido a este aporte de calor,
se forman depédsitos en la pared interior del tubo aumentando asi la concentracion de
iones cloruro; esto puede provocar corrosion intersticial en el accesorio de prensar,
grietas de corrosion en la tuberfa y una perforacién en los tubos de acero inoxidable.

¢ Materiales de sellado que contienen cloruros o cintas plésticas. El sellado, puede cau-
sar un enriquecimiento localizado de cloruros y por lo tanto una corrosién en forma de
grietas.

¢ £l material pude alterar su estructura malecular al recibir una alta aportacién de calor
(por e]. Calentar con soplete, cortar con amoladora, etc), puede provocar una corrosion
inter-cristalina.

No se permite doblar y cortar los tubos aplicando calor con el soplete de acetileno.

6.3 Corrosion externa

Existe el riesgo de corrosién externa en el sisterna INOXPRES si:

e Materiales utilizados o el aislamiento de los tubos no estadn permitidos. Sélo se per-
miten materiales de aislamiento para tubos con un porcentaje de max. 0,05% de iones
cloruros solubles en agua clorada.

 Entra en contacto con gases y vapores clorados [p e]. Talleres que fabrican productos
galvénicos, piscinas cubiertas).

¢ Entra en contacto con materiales clorados en presencia de humedad.

e Debido a la evaporacion del agua con alta concentracion de sales (agua mar], en las
tuberias de agua caliente puede condensar agua con concentraciones de cloruros im-
portantes [atmésfera saturada de vapor de agual.

Es posible proteger de la corrosién externa a INOXPRES con los siguientes pasos:

¢ Uso de aislantes de celda cerrada. Debemos tener en cuenta a la hora de elegir el ais-
lamiento que no contenga iones cloruros [CL7). Ver apartado 3.0 Aislamiento pag. 97.

Los aislamientos de calidad AS son perfectamente utilizables y recomendables
para los aceros inoxidables.

¢ Revestimientos.

e Pintura

» Evitar utilizar en ambientes corrosivos (por ejemplo, suelo en contacto directo con el
terreno).

En caso de necesitar proteccion externa, es responsabilidad del escoger la correcta pro-
teccion anticorrosiva del proyectista y/o instalador.

anx PRES
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TUBERIA DE ACERO INOXIDABLE

Tuberia con soldadura 3di Paguete

AL detonetes| Norma EN 10312

102015X1  104015K1 15 1.0 & 0,351 160 500
102018X1  104018X1 18 1,0 & 0,425 133 500
102022X12 104022X12 22 1.2 & 0,625 131 500
102028X12 104028X12 28 1,2 & 0,805 103 500
102035%15 104035X15 35 1.5 & 1,258 103 546
102042X15 104042X15 42 15 & 152 86 366
102054X15 104054X15 ~ 54 i & {7 &7 364
102076X20 104076X20 76 2,0 & 3,7 63 222
102088X20 104088X20 88 2,0 & 4,352 54 114
102108X20 104108%X20 108 2,0 & 5,310 44 114

Pagquete

de tubo (m) Norma EN 10312

316
104015X06 15 0.6

10201506
102018X07 104018X07 18 0,7
102022%07 104022X07 22 0,7 0,373 76 500
102028%08 104028X08 28 08 0,545 69 500

m
S 0,216 76 500
5
5
5
102035X1  104035X1 35 1.0 6 0,851 &9 546
6
6
b
&
6

0,303 g3 500

102042X12 104042X12 42 1.2 1,240 &9 364
102054X12 104054X12 54 1,2 1,587 53 366
102076X15 104076X15 76 1.8 2,850 47 222
102088X20 104088X20 88 2,0 4,352 54 114
102108X20 104108X20 108 2,0 5,310 44 14

* Presion maxima de la tuberia, no de la unién
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ACCESORIOS DE PRESION ACERO INOXIDABLE

AlISI-316L/ 1.4404

Curva 90° HH
L 20C90HHO15 15 50 20 20
¥ 20C70HHO18 18 5¢ 20 20
20C90HH022 22 60 21 10
ﬂﬁ 20C90HHD28 28 73 23 10
— == 20C90HHO35 35 68 26 5
'\ 20C90HHD42 42 80 30 2
1 20C90HHD54 54 100 85 2
-4 20C90HHO74 76 160 55 2
N 20C90HHOE8 88 182 60 2
20C%0HH 108 108 220 75 2
20C90HH 125 139,7 314 95 1
20C90HH 150 168,3 386 113 1

Curva 90° HM

20C90HM125 139,7 314 95 322

20C90HMO15 15 50 20 63 20
z 20C90HMD18 18 54 20 63 20
20C90HMOD22 22 &0 21 71 10
20C90HMO28 28 73 23 a1 10
20C90HMO035 35 68 26 82 5
Z20C90HMO42 42 80 30 101 2
20C70HMO54 54 100 35 120 2
20C70HMO76 76 160 55 180 2
20C70HMO88 88 182 60 197 2
20C90HM108 108 220 75 236 2
1

1

20C0HM 150 168,3 386 113 395

Curva 45° HH

20C45HHO15 15 3% 20 20
b 20C45HH018 18 37 20 20

z 20C45HH022 22 41 21 20

" 20C45HH028 28 47 23 10
A T 20C45HH035 35 43 2 10

K - 20C45HH042 42 50 30 4
) 20C45HHO54 54 62 35 2

W 20045HHOT6 7 | 183 55 2
20C45HHO88 88 14 4D 2

20C45HH108 108 169 75 2

20C45HH125  139,7 208 95 1

20C45HH1S0 1683 252 113 i

Curva 45° HM
20C45HMO15 15 36 20 49 20
H 20C45HMO18 18 37 20 43 20
20C45HM022 22 41 21 48 20
//"‘ 20C45HM028 28 48 23 55 10
=1 20C45HM035 35 43 26 57 10
20C45HMO42 42 50 a0 71 4
i 20C45HMO54 54 62 35 82 2
20C45HMO74 76 133 55 143 2
20C45HM088 88 144 60 160 2
20C45HM 108 108 169 75 186 2
20C45HM 125 139,7 203 95 210 1
20C45HM150 168,3 252 113 261 1
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ACCESORIOS DE PRESION ACERO INOXIDABLE

AlSI-316L / 1.4404

Curva 90° macho Cédigo

20CUMD15015 15-1/2" 50 54 22 20
20CUMO18015 18-1/2" 54 59 22 20
20CUMO022020 22-3/4" 60 69 23 10
20CUMO28025 28-1" 73 80 25 10
20CUMO035025 35-1" 68 85 28 5
20CUMD35032 35-1.1/4" &8 89 28 5
20CUMD42032 £2-1.1/8" 80 107 32 2
20CUM042040 42-1.1/2" 80 107 32 2
20CUMO54050 54-2" 100 141,5 37 2

Reduccion MH

20RE018015 18-15 57 20 20
20RE022015 22-15 & 20 20
20RE022018 22-18 40 20 20
20RE028015 28-15 77 20 20
20RE028018 28-18 75 20 20
20RE026022 28-22 &5 21 20
20RE035015 35-15 84 20 10
20RE035018 35-18 81 20 10
20RE035022 35-22 70 21 10
20RE035028 35-28 7 23 10
20RE042015 42-15 87 20 4
20RE042018 42-18 87 20 4
20RE042022 42-22 97 21 4
20RE042028 42-28 93 23 4
20RE042035 42-35 81 2 4
20RE054015 54-15 98 20 4
20RE054018 54-18 98 20 4
20RE054022 54-22 99 21 4 5
20RE054028 54-28 109 23 4 2
20RE054035 54-35 108 26 4

20RE054042 54-42 98 30 6 ] I .
20RE076042 76-42 143 30 4 U
20RE076054 76-54 147 35 4 I S
20RE088054 88-54 160 35 4

20RE088076 88-76 184 55 4
20RE108054 108-54 178 35 2

20RE108076 108-76 203 55 2
20RE108088 108-88 207 40 2
20RE125088 139,7-88 380 95 1
20RE125108 139,7-108 345 95 1
20RE150088 168,3-88 380 113 1

20RE150108 168,3-108 395 113 1
20RE150125 168,3-139,7 422 113 1
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ACCESORIOS DE PRESION ACERO INOXIDABLE

L2

AlISI-316L/ 1.4404

20MSTO15
20MSTO018
20MSTD022
20MST028
20MST035
20MST042
20MSTOS54
20MSTO76
20MSTO8B
20MST108

15
18
22
28
35
42

76
88
108

80
80
84
91
102
120
140
230
260
310

25
25
25
30
30
40
40
60
70
80

thx PRES

Manguito sin tope

Manguito HH

-_95_._| I_L:ﬁ
L
z

i

Zz2

Z1

20M015 15 49 20 20
20M018 18 50 20 20
20M022 22 53 21 10
20M028 28 56 23 10
20M035 35 &3 26 4
20M042 42 72 30 4
20M054 54 83 35 2
20M076 76 142 55 i
20M088 88 166 60 2
20M108 108 203 75 2
20M125 139,7 250 95 1
20M150 168,3 300 113 1

20THOD15015
20THO18015
20THO18020
20THO22015
20THO22020
20THDZ8015
20THO28020
20THD28025
20THO35015
20THO35020
20THOD35025
20THD42015
20THD42020
20THO42025
20THO54015
20THO54020
20THO54050
20THO76020
Z0THO76025
20THO76050
20THOB80Z0
20THOB8050
20TH108020
20TH108050

15-1/2"-15
18-1/2"-18
18-3/4"-18
22-1/2"-22
22-3/4"-22
28-1/2"-28
28-3/4"-28
28-1"-28
35-1/2"-35
35-3/4"-35
35-1"-35
42-1/2"-42
42-3/47-42
4£2-1"-42
54-1/2"-54
54-3/4"-54
54-2"-54
76-3/4"-76
76-1"-76
76-2"-76
88-3/4"-88
88-2"-88
108-3/4"-108
108-2"-108

59
59
39
70
70
70
108
108
108
132
132
155
155

100
94
110

(a5 N = ER 5 N G T S I S T S S O B s S - R - S = B S &

Te hembra roscada
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ACCESORIOS DE PRESION ACERO INOXIDABLE

AlSI-316L / 1.4404

Te reducida HHH Cédigo
20TRO18015 18-15-18 37 41 20 20 20
20TR022015 22-15-22 3% 43 21 20 10
20TR022018 22-18-22 39 4 21 20 10
20TR028015 28-15-28 46 46 23 20 10

20TROZ8018 28-18-28 44 46 23 20 10
20TROZ28022 28-22-28 44 47 23 21

=

20TRO35015 35-15-35 51 49 24 20
20TRO35018 35-18-35 51 50 26 Z0
20TRO35022 35-22-35 51 51 26 21
20TRO35028 35-28-35 51 54 26 23
20TRO42022 42-22-42 59 54 30 21
20TRO42028 42-28-42 59 57 30 23
20TRO42035 42-35-42 59 61 30 26
20TRO54022 54-22-54 70 &2 35 21
20TRO54028 54-28-54 70 65 35 23
20TRO54035 54-35-54 70 &8 35 26
20TRO54042 54-42-54 70 72 35 30
20TRO76022 76-22-76 108 T4 55 21

20TRO76028 76-28-76 108 77 55 23
20TRO76035 76-35-76 108 80 55 26
20TRO76042 76-42-76 108 84 35 30
20TRO74054 76-54-76 108 g0 55 35
20TRD88022 88-22-88 132 81 60 21
20TROB8028 88-28-88 132 84 &0 23
20TR0O88035 88-35-88 132 88 60 26
20TRO88042 88-42-88 132 91 &0 30
20TROB8054 88-54-88 132 97 60 35
20TRO88074 88-76-88 132 125 &0 55
20TR108022 108-22-108 155 71 75 21
20TR108028 108-28-108 155 g4 75 23
20TR108035 108-35-108 155 97 75 26
20TR108042 108-42-108 185 101 75 30
20TR108054 108-54-108 195 107 |78 35
20TR108076 108-76-108 195 135 73 55
Z0TR 108088 108-88-108 195 141 79 40
20TR125076  139,7-76-139,7 197 155 95 55
20TR125088 139,7-88-139,7 137 144 95 &0
20TR125108  139,7-108-139,7 197 180 95 75
20TR150076  168,3-76-168,3 257 149 113 55
20TR150088 168,3-88-168,3 257 178 113 &0
20TR150108 168,3-108-168,3 257 194 113 75
20TR150125 168,3-139,7-168,3 257 221 113 95

Ly L

Ll el el el [ N e T S F Y o N G R A G TR 5 B o T 5 B o B 5 S o T . 5 T 6 R R - S Y % T S o TR - - S - S &y o R & 53 |
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ACCESORIOS DE PRESION ACERO INOXIDABLE

AlISI-316L/ 1.4404

=

Cédigo Teigual HHH

207015 15 3 ¥ 2 20
| 207018 18 37 412 20
. i 207022 22 39 452 10
| Sl 207028 28 4 50 23 10
: | 207035 35 51 57 26 4
i 7 B 207042 42 59 45 30 4
P e s T 20T054 54 0 77 35 2
bt | 207076 76 108 118 55 2
E ‘ 207088 88 el 131 e 2
CT W TR 207108 108 155 159 75 2
207125 139,7 197 222 95 1
20T150 168,3 257 268 113 1

D L ||z | 2 Te macho roscado

mm mm | mm | mm | mm

— 20TM015015  158-1/2"-15 345 34 20 20 20

Cédigo

Z1

Codo 90° macho

20CM015015  15-1/2" 3% 36 20 22 10
20CM018015  18-1/2" 37 34 20 22 10
20CM022015  22-1/2" 41 37 21 22 10
20CM022020  22-3/4” b4 43 21 28 10

20CM028020 28-3/4” 44 45 23 28 5
20CMo28025  28-1" 56 50 23 36 5
20CM035032 35-11/4" 63 76,5 26 4é 5
20CMOA2040 42112 475 80 30 50 2
20CM054050  B4-27 78,5 71.5 355 &5 2

Cédigo D Lo | 21| 22 “4123“ Codo 90° hembra

mm mm | mm | mm | mm
20CHO15015 15-1/2" 33 36 15 20 24 10
20CHO15020 15-3/4" 38 42 19 20 30 10
20CHO18015 18-1/2" 33 36 15 20 24 10
20CH022015 22-1/2" 33 37 15 21 24 10
20CHO22020 22-3/4" 38 43 19 21 30 10
20CH028015 28-1/2" 33 3% 15 23 24 5
20CH028025  28-1" 48 50 21 23 a8
20CHO35032 35-11/4" 48 705 21 20 46
20CHO42040 £2-11/2" 5] 80 21 30 50
20CHOD54050  54-2" &6 g2 26 36 &5

[ e S S S 3 R ]

RESITE, S.L. - C/ Navales, 51 28923 Alcorcén (Madrid) - 91 641 84 95 - info@resite.es - www-resite.es



. — B\
INOXPRES
ACCESORIOS DE PRESION ACERO INOXIDABLE

AlSI-316L / 1.4404

20CP0D15015 15x1/2” 50 30 20 15 34 13 5 10
Z0CPO18015 18x1/2" 51 30 20 15 34 13 5 10
20CP022020 22x3/4" 55 34 21 17 40 17 & 10

Codo 90° placa MH

Z0CPMO18020 18x3/4” 38 34 20 15 40 13 &6 10

Codo90°distanciadorHH = ¢44igo

20CPDO15015 15x1/2* 50 30 20 15 34 35 5 10
20CPDO18015 18x1/2" 51 30 20 15 34 35 5 10
20CPD022020 22x3/4” 55 34 21 17 40 31 & 10

I .
Codo 90° placa MH L1 | L2 ‘"
p Codigo s e

20CPO15015M 15 x 1/2” 165 34 13 [_
a

20CPO18015M 18x 1/2" 52 30,5 21 17 34 125 5 10
20CP022020M. 22x3/4" 55 34 24 19 40 17 &6 10

LY

1

A\

Codo90°distanciadorMH ' ¢54i00

20CPDOTR0I5M, 15 x1/2" 82 30 21 145 34 35 5 10
20CPDO180TSM 18x1/2" 52 30 21 165 34 35 5 10
20CPD022020M 22x3/4" 55 34 24 19 40 31 & 10
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AlISI-316L/ 1.4404

Racor 3 vias con placaHHH

203VP015015 15x1/2” 52 32 32 185 40 13 &
203VPO18015 18x1/2" 525 32 325 185 40 13 6
& 203VP022015 22x1/2” 53,5 35 325 215 40 15 4

20TAD15 15 44 20 20
20TAD18 18 44 20 20
20TAD22 22 45 21 10
20TAOZ8 28 48 23 10
20TAD35 35 52 26 5
20TAD4Z 42 56 30 4
20TADS4 54 &2 35 4
20TAD76 74 93 55 2
20TAD8E 88 99 60 2
20TA108 108 117 75 2
20TA125 1397 162 95 1

20TA150 168,3 199 113 1

Racordospiezasconcuello

@
i 20R2PC015015 15-1/2" 50 20 24 10

o 20R2PC018015 18-1/2" 50 20 24 10
’a 20R2PCO18020 18-3/4" 50 20 29 10

E::_— 20R2PC022020 22-3/4" 53 21 29 10

=] 20R2PC028025 28-1" 5% 23 36 10

/ 20R2PC035032  35-1.1/4" 63 26 45 4
20R2PCO42040  42-1.1/2" 70 30 52 2

20R2PCO54050 54-2" 80 35 64 2

Cédigo Racor 2 piezas plano

20R2P015015 15-1/2" 52 20 27 10
20R2P015020 15-3/4" 50 20 30 10
20R2P018015 18-1/2" 54 20 27 10
20R2P018020 18-3/4" 50 20 20 10
20R2P0Z2020 22-3/4" 48 21 30 10
20R2P022025 22-1" 52 21 36 10
20R2P028025 28-1" 51,5 23 36 10
20R2P028032 28-1.1/4" 57 23 4b 10
20R2P035032 35-1.1/4" 37,9 26 46 4
20R2P035040 35-1.1/2" 63 26 52 4
20R2P042040 42-1.1/2" &35 30 52 2
20R2P042050 4£2-2" 68 30 b4 2
20R2P054050 54-2" 72 35 b4 2
20R2P054065 54-2.1/2" 77 35 81 2
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ACCESORIOS DE PRESION ACERO INOXIDABLE

AlSI-316L / 1.4404

Racor 3 piezas macho Cédigo mﬂm ern mzm 2 @
20R3PM015015 15-1/2" 77 56 30 2 : “
20R3PM018015 18-1/2" 77 56 30 2 M
20R3PM022020 22-3/4" 81 59 36 2 | | N
20R3PM028025 28-1" 90 67 46 2 ]
20R3PM035032  35-1.1/4" 101 74 52 2 :
20R3PMO42040  42-1.1/2" 102 715 b4 2 L
20R3PMD54050 54-2" 1M1 77 81 2 *EPDM

**noxidable AlSI-316L

20R3PHOTS5015  15-1/2" 71 50 30 2
20R3PHO18015 18-1/2" 7 51 30 7
20RPHO22020  22-3/4 76 54 3% 2
20R3PH028025  28-1" 83 40 46 2
J0R3PHO35032  35-1.1/4" 93 66 52 2
20R3PHD42040  42-1.0/2" 93 425 & 2 *EPDM
J0R3PHO54050  54-2" m s 2 S iherehie A3 AL
Racor 3 piezas plano Cédigo mDm mLm mzm ﬁ E
20R3P015 15 9% 20 34 10 L
20R3P018 18 97 2 3 10
20R3P022 22 00 21 | 39 10
20R3P028 28 17 23 58 5
20R3PO3S 35 127 2% | &7 4
20R3P042 42 w0 3 77 2
20R3POS4 54 152 35 90 2

Codigo
20R3PCO15 15 96 20 34 10 .
20R3PCO18 18 or 20 39 10
ZOR3PC0Z2 2z 97 21 37 i0
20R3PC028 28 116 23 58 5
20R3PCO35 35 123 26 67 4
20R3PCO42 42 138 30 77 2
20R3PCO54 54 154 35 90 2

Adaptador macho

20AMO15015 15-1/2" 52 31 22 20 L
20AM018015 18-1/2" 52 31 22 20 z
20AM018020 18-3/4" 55 31 27 20 ‘—k
20AM022015 22-1/2" 55 32 27 10 :
20AM022020 22-3/4" 56 32 27 10 e
20AM028020 28-3/4" 61 37 30 10
20AM028025 28-1" b4 a7 38 10 Q
20AM035032  35-1.1/4" 72 41 45 4

YTIET» 20AMO42040  42-1.1/2" 91 55 55

TOETy  20AM0O54050 54-2" 127 83 65 4
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ACCESORIOS DE PRESION ACERO INOXIDABLE

AlISI-316L/ 1.4404

Cédigo s Uniéon macho NPT

L 20UMNPTO15015  15-1/2" 4 20 24 20
F4 20UMNPTO18015  18-1/2" 41 20 27 20
. 20UMNPT022020  22-3/4" bk 21 32 10
SR 3 20UMNPTD28025 28-1" 48 23 38 10
bl = 20UMNPT035032  35-1.1/4" 55 26 46
20UMNPT042040  42-1.1/2" 59 30 55
: ) 20UMNPT054050 54-2" 71 35 65
Union hembra NPT
-t 20UHNPTD15015  15-1/2" 38 20 27 20
z 20UHNPTO18015  18-1/2" 38 20 27 20
_— 20UHNPT022020  22-3/4” 40 21 32 10
‘m 20UHNPTO28025 28-1" a4 23 41 10
— - 20UHNPT035032  35-1.1/4" 49 26 46
\ 20UHNPT042040  42-1.1/2" 56 a0 55
(_.TQ) 20UHNPTO054050 54-2" 65 35 65
AL
Unién macho
20UMO15010 15-3/8” 38 20 2% 20
20UMO15015 15-1/2" 41 20 24 20
20UM015020 15-3/4" 43 20 30 20
20UM018015 18-1/2" 41 20 27 20
20UM018020 18-3/4" 44 20 30 20
20UM022015 22-1/2" 42 21 32 10
20UMD22020 22-3/4" 44 21 32 10
20UM022025 22-1" 46 21 36 10
20UM028020 28-3/4" 47 23 a3 10
20UM028025 28-1" 48 23 38 10
L 20UM028032  28-1.1/4" 53 23 4b 10
20UM035032 35-1.1/4" 55 26 45 5
20UMO035040  35-1.1/2" 55 26 50 4
20UMD42032  42-1.1/4" 59 30 54 4
e — 20UMO42040  42-1.1/2" 59 30 54 4
20UMO54040  B4-1.1/2" 65 35 65 4
20UMO54050 54-2" 71 35 65 4
20UMO76065  Té-2.1/2" 124 55 80 2
20UMO88080 88-3" 138 60 95 2
20UM108100 108-4" 163 T3 115 Z
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ACCESORIOS DE PRESION ACERO INOXIDABLE

AlSI-316L / 1.4404

Union hembra Cédigo

20UHD15015 16-1/2" 38 20 27 20
20UH015020 15-3/4" 39 20 32 20
20UHD18015 18-1/2" 38 20 27 20
20UHD18020 18-3/4” 39 20 32 10
20UH022015 22-1/2" 39 21 32 20
20UH022020 22-3/4" 40 21 32 10
20UH022025 22-1" 43 21 41 10
ZDUHD28015 28-1/2" 42 23 38 10
20UH028020 28-3/4” 42 23 38 10
20UH028025 28-1" 45 23 41 10
20UH028032 28-1.1/4" 48 23 46 10
20UHO35015 35-1/2" 52 26 4é 5
20UH035025 35-1" 49 264 4é 5
20UH035032 35-1.1/4" 52 26 &b 5
201JH035040 35-1.1/2" 52 26 55 4
20UH042032 42-1.1/4" 56 30 54 4
Z20UHD42040 42-1.1/2" 56 30 54 4
20UH054040 54-1.1/2" 60 35 55 4
20UHO54050 54-2" 65 35 &5 4

Porta brida PN6
20PB6022 22 135
@ 20PB6028 28 135 60 32 28

b 2
b 2
m 20PB&035 35 135 b 70 40 35 2 EJ
20PB&042 42 135 6 80 46 42 4 = 1=

8 2
8 2

i

2

50 27 22

110 78 741

| 20PB&6054 54 135 70 59 54
¢ » ) 20PB&076 76 135

20PB&088 88 135 10 128 91 | B8Y%
20PB&108 108 135 10 148 110 108

: D2
» 20PB022 22 135 4 58 27 22 2 | |
@ 20PB028 28 135 6 68 32 28 2 ‘ |
m 20PBO35 35 135 4 78 40 35 2 |

W 20PB042 42 135 6 88 46 42 2 4 D1+

20PB054 54 135 8 102 59 54 2
\Eé' Z0PBEO74 76 135 8 122 78 761 2 IL
¥ 20PB0838 88 135 10 138 91 889 2 i |

20PB108 108 135 10 158 110 108 5 "

Adaptador hembra

20AHO15015 15-1/2" | 52 31 | 2% 20

20AH018015 18-1/2" 52 31 24 20 L
20AH018020 18-3/4~ 51 31 20 20 z

20AH022015 21/27 5 32 24 10 e
20AH022020 22-3/4” 52 32 30 10 O I
20AH028020 28-3/4” 57 37 30 10

20AH028025 28-1" 57 35 3 10

20AH035032  35-1.4/4" 70 45 46 5

20AH042060  42-14/2" 118 78 85 4

20AH054050 54-2" 135 83 70
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ACCESORIOS DE PRESION ACERO INOXIDABLE

AlISI-316L/ 1.4404

Codigo

20BA6015 16 15 33 53 12 80 1

(%]
o
na

20BA4018 18 15 335 535 12 80 11
_ 20BA022 22 20 355 565 14 90 1
1 20BAL028 28 25 345 595 14 100 11
[ ]EI 20BAA035 35 32 37 43 14 120 14

] P 20BAS04Z 42 40 37 &7 14 130 14
g ONIRY | KNI

100

: 20BA6054 54 50 38 T4 14 140 14
_| K _[ 20BA6076 76 465 455 101 14 160 14

D 20BA6088 88 80 52 112 16 190 18
20BAG108 108 100 53 128 16 210 18

110
130
150
170

B RS RSl R
~0
o

RO R R R R RN RN

Cddigo

20BA015 16 15 35 55 14 95 14 4 65 | 2

20BA018 18 15 355 555 14 95 14 4 65 2

20BA022 22 20 375 585 16 105 14 4 75 2

il 20BAO28 28 25 385 415 16 115 14 4 85 2

] D2 20BAO35 35 32 395 655 16 140 18 4 100 | 2

z PR ! \\%H-IH 20BA042 42 40 39 49 16 150 18 4 110 2
painsl it isioe] s Bl 42 Bl s [iSE e BN s 2
L« || zoBaoms 7 e s 105 18 185 B 4 s 2

D 20BA0S8 88 80 56 116 20 200 18 8 160 2

20BAT02 108 100 57 132 20 220 18 8 180 2

Codigo

\ POBRRO4 B4 RDN 24 Q0 21 éw 175 A 125 1

02 - . 20BPRO76 76 &5 315 B&L 24 185 175 4 148 1

-{ {- ' S 20BPROB8 88 B0 36 96 24 200 175 8 160 1

& i"zﬂ | | ) J0EER10S 168 100 41 144 1= T I L = o 1an 1
I L oronius 1vo uug a4 | [ R el £ £LU 12 o [R=10} I
.—EJ Z0BPR125139,7 125 48 143 27 250 175 & 210 1
20BPR150168,3 150 63 176 2% 285 215 8 240 1

Material: 1/ AIS1 3161 [1.4404)
21 Al 304 (1,4301)

20BAADIS 15 15 568 768 11,1 89 158
20BAADIB 18 15 541 761 11,1 89 158
: 20BAAD22 22 20 419 82% 128 985 158
20BAADZB 28 25 66,1 891 143 108 158

60,3
60,3
698
793

z / % 20BAAG35 35 32 684 944 159 1175 158 a9
1 | A% wemm2 42 40 729 1029 175 1271 158 98.4
ddIV] | VALY ooemaese sa 's0 755 1110 191 1525 19 120,6
p 20BAAOTS 76 65 67,5 1225 223 1779 19 139.7

o 20BAADSS 88 80 90,9 1509 238 1906 19 152.4

2
2
2
2
2
2
2
z
2
2

(o ST S S SN S

20BAAI08 108 100 972 1722 23,8 2287 19 190,5
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ACCESORIOS DE PRESION ACERO INOXIDABLE

AlSI-316L / 1.4404

Manguito multitoma Cédigo

20MMT035 35 128 26 /2" &0 1
20MMTD42 42 135 30 /2 &0 1
20MMTO54 54 135 35 2 T4 1
20MMTO78 76 170 55 /2" 92 1
20MMTDB8 88 210 60 vz 106 1
20MMT108 108 240 75 72 130 1

W& de tormas segun cota R 3 Ud

Manguito pulverizador Cédigo

20UT01524 15 &0 20 10-24" 24 1
20UC01524 15 60 20 10-24" 24 1 L
“20BHO30 30 um 10-24" 1

Dpcién T 1 tomal
Optitn Cruz (2 tomas)]

Boguillas NEBEUP

seyvenden por s

Curva desviacion

200015 15 158 42 57 10

20C0018 18 166 44 6010

2000022 22 189 48 7610
& 2000028 28 201 54 74 10
w T —

Pasaje estanco

: 20P015 15 450 120 165 25 | 15 1 .
@ 20P018 18 450 120 165 30 18 1
20P022 22 450 120 165 33 22 1 il
20P028 28 450 120 165 37 28 1
20P035 3 450 120 165 435 | 35 1 1
E 20P042 42 450 120 165 53 42 1 —
o Bidhcare 20P054 54 450 120 165 69 | 54 1 z
: 20P076 76 450 120 165 885 761 1
20P088 88 450 120 165 107 889 1
20P108 108 450 120 165 1315 108 1 o]
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ACCESORIOS DE PRESION ACERO INOXIDABLE

anx PRES

AlISI-316L/ 1.4404

Tubo aire

i

AL max. 1000 cicles

*Junta EPDM

20TCO15
20TcoT8
20TC022
207TCO28

2001015
2001018
2001022
2001028
2001035
20D1042
20D1054

20APA076035
20APA088042
20APA108054

15
18
22
28

15
18
22
28
35
42
54

108

20AHAO76025 76

140
140
140
150

1"

70
80
80
102

139
143
139
150
177
202
221

100
115

100

30
35
35
40

&0

15 M10

30
50
50
60

107
113

115! 575

23
28
34
41
52
&2
72

E “Abarcon”
42 1
50 1
60 1

Dilatador PN10

=

Adaptador picaje Press

Adaptadorpicajeroscado
“Abarcon”

42 1

RESITE, S.L. - C/ Navales, 51 28923 Alcorcén (Madrid) - 91 641 84 95 - info@resite.es - www-resite.es



. — B\
INOXPRES
ACCESORIOS DE PRESION ACERO INOXIDABLE

AlSI-316L / 1.4404

Valvula retencion Press Codigo

20VR015 15 114 37 1
20VRO18 18 113 36,5 1
20VR022 22 121 39,5 1
20VRO28 28 138 46 1
20YRO35 35 158 53 1
20VR0O42 42 180 60 1
20VRO54 54 200 65 1
20VRO74 76 272 81 1
20VR088 88 299 89,5 1
20VR108 108 372 11 1

Valvula 2 piezas Press

20V015 15 #5 65 20 1
20V018 18 75 65 20 1
20V022 22 84 45 21 1
20v028 28 89 &5 23 1

Valvula 3 piezas Press

20V3C015 15 102 50 20 1

20V3C018 18 102 50 20 1 :

20V3C022 22 110 56 21 1 f

20V3C028 28 121 67 23 1 N
20V3C035 35 142 72 26 LA S Y |
20V3C042 42 158 93 30 1

20V3C054 54 245 109 35 1

20V3C076 76 334 147 55 1

20V3C088 88 384 154 60 1

20V3C108 108 470 205 75 1

Nota: Para diametros entre 035 y @108 mm incorpora maneta de palanca,
Las valvulas de didmetros @54 a @108 disponen montaje actuador [S05211

Flexible Press Omega

20FP0015 15 ais 165 20 1
20FPO0O18 18 350 170 20 1
20FP0022 22 380 195 21 1
20FPO0Z8 28 410 230 23 1
20FPO035 35 460 255 26 1
20FPO042 42 530 295 30 1
20FPO054 54 625 370 35 1
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ACCESORIOS DE PRESION ACERO INOXIDABLE

AlISI-316L/ 1.4404

Material: AISI-304/EPDM
Temp.resistenciagoma:-20°C/+120°C
DIN 4109

20FPRO1S

20FPRO18
20FPROZ22
20FPR028
20FPRO35
20FPRO42
20FPRO54

20DAD15

Codigo

12"

504F221015

412A1008 215
412A1010 3/8”
41241015 ifz"
41241020 3/4”
41241025 1
412A1032 1.1/4"
41241040 1.1/2"-@54
41241050 4
41281065  2.1/27
412A1080 <
412A1100 4"

14"

18
22
28
35
42
54

1/2"

15-18
16-18
20-22
25-28
31-35
39-43
47-54
58-61
73-76,5
86-89
110-115

600

400

700

800

900
1100

280 380

26

107
128
148
166

(s U 6 T s TR U T S L T 5 O S T 5 B o B 5 |

6,5

32

M10
M10

75,0

@

28

0,062
0,062
5,670
0,078
0,084
0,96

0,104
0,122
0,142
0,164
0,206

anx PRES

1

4EEMOEX40
46EMOBXE0
L6EM10X60

Mé
Mg
M10

0,008
0,016
0,027
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Abrazadera Press Cadigo

4OAP1015 16 2 Mé& 16 48 15 0,025 50
40AP1018 18 2 Mé& 16 53 15 0027 S50
40AP1022 22 2 Mé 16 58 1,5 0,030 50
4OAP1028 28 3 M4 14 43 15 0,033 50
40AP1025 35 3 Mé 16 2 1.5 0,040 50
40AP1042 42 4 M8 16 82 1,5 0,044 25
4LOAP1054 B4 4 M8 16 94 15 0057 25
40ZAC065 76 7 M0 30 115 25 0,187 20
402AC080 88 7 MO 30 130 25 0212 20
402AC700 108 15 M10 30 170 25 0274 20

Abrazadera de pera
isofdnica

Material: AlSI-304/EPDM
Temp.resistenciagoma:-20°C/+120°CF

412API020 3/4” 28 25 8 0,038 50
412API025 1 g 35 25 8 0,047 50
412API032  11/4" 42 25 8 0,078 50
412API050 2" 60 25 8 0,095 50

412API085 21/2" 76 25
412API080 3 90 25
412AP1100 4" 115 25

10 0,104 25
10 0,130 25
10 0,160 25

* Bajo pedido pueden suministrarse sin goma isofénica.

AbrazaderaPUZZLESimple

44AS10 10 39 25 7 0005 150
44AS12 12 39 25 7 0,006 150 D & L
L4AST5 15 48 35 7 001 100

LEAS18 18 48 35 7 0014 100

44AS22 2 48 35 7 0,022 100 d
44AS28 28 48 35 7 0032 50

L4AS35 3/ 63 45 9 0065 10

44ASh2 42 | 43 45 9 0,088 7

44AM10 10 M5 12 7 0,005 150
44AM12 12 M& 12 7 0,006 150
L4HM15 15 Mé& 12 & 0,011 20
44AM18 18 Mé 12 & 0,014 &0
44AM2Z2 22 Mé 12 6 0,022 40
44AMZ8 28 Mé 12 & 0,032 20
44AM35 35 ME 16 10 0,042 10
44AMAZ 42 M8 16 10 0,084 7

AbrazaderaPUZZLEHembra  ¢sdigo

44AH10 10 M5 10 ? 0,006 150

44AH12 12 M5 10 3 0,006 150

44AH15 15 Mé 12 10 0,01 100

44AH1E 18 Mé. 12 10 0,015 100 1 c
44AH22 22 Mé 12 10 0,022 100 -
44AH28 28 Mé 12 10 0,032 20

44AH35 35 Me 15 12 0,061 10

4AAHAZ 42 M8 15 12 0,082 7
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SISTEMA DE PRENSAR EN
ACERO GALVANIZADO

N
steel PRES
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CERTIFICADOS

SYSTEMES DE CANALISATIONS DE DISTRIBUTION D'EALI - SYSTEME STEELPRES

TUBE FITTINGS - STEELPRES

STEELPRES PRESSHITTINGSYSTEM

HORGANYZOTT AGEL CSOVEK ES PRESIDOMOK STEELPRES
PV BEVONATOS HORGANYZOTT ACEL CSOVEK

LACZMIKI ZAPRASDWYWANE ZE STALI SYSTEMLU INOXPRES | STEELPRES
DO LACZENIA RUR ZE STALI

SYSTEM OF STEEL PIPES AND STEEL COMPRESSION FITTINGS STEELPRES

SYSTEM QCELOWCH RUR A QCELOWCH LISOVAGICH TVARDVIEK STEELPRES

STEELPRES, PIFING SYSTEM ANMD FITTING

791975

P-14757

POCCIT. [ EoRH26536

A-2158/2012

AT-15-7863/2014

B-30-00055-11
Rew 1

002A 10412011

15-GE1329694-PDA

@15~ 108 mm

@15-108 rmrn

@15-108 mm

@15 - 108 mim

@15 - 108 mm

15 - 108 rmm

@15~ 108 mm
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APLICACIONES

1.0 Descripcion

Otra opcion de materiales con el sistema de prensar es el acero al carbono con revesti-
miento de cinc. Lo llamaremos stee/PRES®.

El revestimiento puede ser exterior o bien exterior e interior, dependiendo del tipc de
instalacion. Los accesorios siempre son cincados exterior y van provistos con juntas
téricas patentadas para asegurar la estanqueidad.

El sistema steelPRES puede tener diversas aplicaciones, entre ellas se encuentra las insta-
laciones de calefaccion, contraincendios, aire comprimido y gases inertes.

Los accesorios vienen con las juntas de EPDM [siliconada) incorporadas de serie. Dis-
ponemos de otros materiales; FKM, MVQ y = = para dar respuesta a diferentes aplica-
ciones que puedan existir en una instalacién (ver apartado juntas].

Las uniones se realizan igual que el sistema en acero inoxidable INOXPRES:

¢ Por deformacién mecanica del accesorioy el tubo mediante una herramienta electro-
hidraulica.

e La unidn resultante es irreversible y permanente.

¢ Elsistema esta Certificado a una presion de PN16 bar.

Fig. 14 - Accesorio STEELPRES.

2.0 Campos de aplicacion

En la Tabla 6 se muestran diferentes aplicaciones del sistema:

TABLA 6: CAMPO DE APLICACION DEL SISTEMA DE PRENSAR STEELPRES

apticacion | Tuberia | Jueta | Now | PNmacial [ TC0

Galvanizado

Calefaccion ; EPDM Precaucién por corrosion externa 14 0/+120
Exterior
Galvanizado - pe
Contraincendios Exterior e AR =prikien [\”? hdmedal 16 Ambiente
) Mva BIE's
Interior
5 EPDM Clase 1+4* Sistema no libre silicona [No usar
Galvanizado Aceite res. & 5 mg/m* en instalaciones que lo requieran]
AlrR camprimiee E:(:f:l?:re FKM Clase 5% En instalaciones de aire limpio 18 Arnienie
S Aceite res. 21 5 mg/m? usar sistema Inoxpres
Galvanizado
Nitrégeno fase gas Exteriore EPDM Sélo useo industrial 14 Ambiente
Interior
Galvanizado
Argon fase gas Exterior e EPDM Solo uso industrial 16 Ambiente
Interior
e Galvanizado
Dloxldp GRthano Cox Exterior e EPDM Solo uso industrial 16 Ambiente
seco fase gas fitar
nterior
Solar Galianizads EPDM No apto para circuitos primarios 14 0/+120
Exterior

‘Sagln norrria 150 857312001

La informacion arriba indicada, es orientativa / informativa el técnico proyectista se responsabiliza del disefio y el analisis de riesgos de acuerdo con
la Directiva 97/23/CE PED de aparatos a presién cuando aplique.
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Fig. 15 - Instalacion de calefaccion
industrial.

Fig. 16 - Instalacion de calefaccion
por radiader.

APLICACIONES

2.1 Calefaccidn

El sistema de prensar steelPRES con junta negra de EPDM se utiliza para instalaciones

de agua caliente en circuito cerrado segln la norma DIN 4751, hasta una temperatura
de 120 °C.

steelPRES es iddneo para instalaciones vistas.

Notas:

* 5i se utiliza un anticongelante o antioxidante distinto al de la Tabla 7, es necesario la
aprobacidn por parte del fabricante.

¢ Se recamienda el uso de tubo solamente cincado exterior,

* No es iddneo para circuito abierto de calefaccion, por la presencia de oxigeno.

e Presion de certificacion 16 bar.

2.2 Aire comprimido y gases inertes

El sistema de prensar steelPRES es idéneo para instalaciones de aire comprimido y
gases inertes.

Para aire comprimido con restos de aceite residual ¢~ 5 mg/m* Clase 1+4 [segun la nor-
ma IS0 8573-1/2001), se puede utilizar junta negra de EPDM.

Para aire comprimido con restos de aceite residual 71 5 mg/m’ Clase 5 (segln la norma
IS0 8573-1/2001), se debe utilizar solamente junta verde FKM, esta junta se suministra-
ra a parte y debe sustituir a la original del accesorio (EPDM).

En el caso que se necesite aire limpio, exento de micro particulas, se recomienda la
instalacion en acero inoxidable INOXPRES nunca en steel PRES.

Notas:
e | a presion de certificacion es de 16 bar.

2.3 Contraincendios

El sistema de prensar steelPRES con junta negra EPDM y roja MVQ, esta certificado para
didmetros comprendidos entre 15 y 108 mm por las mas prestigiosas asociaciones de

certificacion tales como la VdS en Alemania y DET NORSKE VERITAS en Noruega. Estas
se encargan de realizar la aprobacién del sisterma para dicha aplicacién.

Notas:

* Se utiliza exclusivamente en instalaciones de via himeda (llenas de agual para dife-
rentes tipos de boquillas (sprinklers] y BIE's.

¢ Se recomienda el uso de tubo cincado exterior e interior.
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APLICACIONES

2.4 Instalaciones solares

La legislacion espafiola de ahorro de energia, no permite el uso del acero galvanizado
en el circuito primario [punto 3.4.5 del documnento basico HE). El sistema de prensar
steelPRES es apto en este tipo de instalaciones en el circuito secundario y en un rango
de temperaturas entre 09/+120°C.

Notas:

¢ Si se utiliza un anticongelante o antioxidante distinto al de la Tabla 7, es necesaria la
aprobacidn por parte del fabricante.

¢ Se recomienda el uso de tubo solamente cincado exterior.

* No es idéneo para circuito abierto, por la presencia de oxigeno.

* Presion de certificacion 16 bar.

En la tabla 7, se indican diferentes aditivos utilizados habitualmente en instalaciones
de calefaccién, refrigeracién y solar. En el caso de aplicar un aditivo que no figure en la
siguiente tabla, contactar con el departamento técnico para verificar su campatibilidad.

TABLA 7: COMPATIBILIDAD QUiMICA DEL GLICOL

GLYKOSOL N Pro Kihlsole GmbH Calefaccion y Refrigeracion OK

PEKASOL L Pro Kihlsele GmbH Calefaccion y Refrigeracion OK
PEKASOLar 50 Pro Kithlsole GmbH Solar -
PEKASOLar 100 Pro Kihlsole GmbH Solar i

TYFOCOR Tyforop Chemie GmbH Calefaccién y Refrigeracion 0K

TYFOCOR L Tyforop Chemie GmbH Calefaccion y Refrigeracion oK

TYFOCOR LS Tytorop Chemie GmbH Solar =
CosmoSOL Tyfarop Chemis GmbH Calefaccion y Refrigeracion 0K
Antifrogen N Clariant Calefaccion y Refrigeracion 0K
Antifrogen L Clariant Calefaccion y Refrigeraciéon OK
Antifrogen SOL-HT Clariant Solar =
*Leer con atencion el modo de'uso del fabricante

** Debe sertubo cincado exterior negro intersor,

3.0 Dimensiones y caracteristicas

La tuberia de acero carbono steelPRES se fabrica partiendo de fleje y conformandolo en
perfiladora con soldadura longitudinal, conforme a la norma UNE EN 10305-3. Toda la  Fig. 17- 18 Instalacién de BIE's contra
gama (15 = 108) se fabrica en longitudes de 6 m. incendios.

Las dimensiones y otras caracteristicas de la tuberfa las podemos observar en la tabla 8:

Fig. 19 - Instalacion de splinkers contra
incendios via humeda.
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APLICACIONES

TABLA 8: TUBO STEELPRES DIMENSIONES Y CARACTERISTICAS

< 5 Didmetro - Presion Presién
Didmetro exterior interior | Peso [Kg/m) Contkaito max. Tubo | max. Unidn
x espasor (mm) ey agua [l/m) (bar) (bar)
. 40

15x1,2 12 126 0,408 0,125 170

18x1,2 15 15.6 0,497 0,191 140 40
22315 20 19 0,824 0,284 140 40
28x1,5 25 25 1,052 0,491 110 35
35x1.5 32 32 1,320 0,804 94 25
4215 40 39 1,620 1,194 79 20
54%15 50 51 2,098 2,042 &1 20
76,1x2 65 72,1 3,652 4,080 58 16
88.7x2 80 84,9 4,290 5.660 49 16

108x2 100 104 5,230 8,490 40 16

4.0 Materiales

El material utilizado en la fabricacion de los accesorios es de acerc al carbono E195

(1.0034).

La tuberia también puede suministrarse en dos calidades para toda la gama, desde 15
mm hasta 108 mm, en el tubo galvanizado exterior se emplea el E220 CR254 [n° 1.0215)
y desde 22 mm hasta 108 mm, en el tubo galvanizado exterior e interior se emplea el
E190CRS4 (n® 1.0031). A continuacidn mostramos la tabla 9:

TABLA 9: CALIDAD DE MATERIALES

{mm) Simbélica Numérica

e 1554 E195 1.0034

o

v 76 + 108

- +

2 Super Size] E195 1.0034
1 S

< ; e T . e

E *Galvanizado Exterior e interior E170CRS4 1.0031

@

= Nt 108 E220CR254 1.0215

*Galvanizado Exterior

5.0 Corrosion

El comportamiento a la corrosién del sistema steefPRES viene determinado por el acero
al carbono vinculado a estas aplicaciones:

e Instalaciones de calefaccion en circuito cerrado.

e Circuito de refrigeracién cerrado.

Existen diferentes focos de corrosién y pueden deberse a:
1.Corrosi6n interna.

2.Corrosién bimetalica.
3.Corrosién externa.
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5.1 Corrosion interna

Los circuitos de calefaccion y agua de refrigeracion, suelen ser circuitos cerrados y sin
presencia de oxigeno atmosférico, por tanto no existe el riesgo de corrosién. El oxigeno
desprendido durante el calentamiento del agua del circuito queda liberado y expulsado
mediante la valvula de aireacidn.

Ademas, gracias a la utilizacion de posibles aditivos aprobados por RM que
absorben el oxigeno, es posible impedir la accion corrosiva del oxigeno libre.

5.2 Corrosion bimetalica

SteelPRES puede ser combinado en instalaciones de circuito cerrado para calefaccion y agua de
refrigeracion con todos los materiales - también componentes INOXPRES - en cualquier orden.

TABLA 10: COMPATIBILIDAD DE MATERIALES - SUPERFICIE DE CONTACTO BIMETALICO

! @@ twes 0000 |

Acero Acero : _ - -
nouans | rvons

Cireuito  Circuito Circuito Circuito  Circuite  Circuito Circuito
abierto  cerrado cerrado abierte  cerrado abierto cerrado
5 1l
_ 3 2 2
| 1
. pronig 1]
Unién aceptada Atencién leer notas Unidn prohibida

Naotas:

1. Se aceptan accesorios independientes de inox / cobre / cuproniquel insertados en una insta-
lacién de acero carbono, mientras que para cualquier conjunto de tuberias y accesorios, es-
tos deben ser separados del acero carbono mediante un accesorio de transicion no ferroso.,

2. Cualguier tramo de tuberia de acero carbano debe ser separado del cobre / cuproniquel con
un accesario de transician no ferroso (e]. valvula, racer de bronce / laten).

3. Cualquiertramo de tuberia de acero carbono debe ser separado del acero inoxidable con un
accesario de transicidn no ferroso (e). valvula, racor de bronce / latan).

Los datos de la tabla son de caracter indicativo: respecto a la corrosién bimetdlica esta
debe ser siempre evaluada en condiciones reales de trabajo.

Fraa a1
B orrosion externa

La tuberia y accesorio steel PRES se protege de la corrosion externa mediante un bafo galvanico.

El revestimiento del tubo steelPRES (@15 « @54 mm) en PP proporciona una proteccion
suplementaria contra la corrosién. A pesar de esto, si la humedad actia durante un pe-
riodo de tiempo prolongado sobre los componentes steel PRES, pueden surgir fenémenos
de corrosién externa.

Es posible proteger el sistema steelPRES contra la corrosién externa de la siguiente manera:

* \enda anticorrosiva;

¢ Aislante de espuma para tuberia;

e Recubrimientos;

* Pintura;

e Evitar utilizarlo en ambientes corrosivos [por ejemplo en instalaciones bajo tierra y en
contacto directo con el terreno).

El sistema steelPRES no debe ser expuesto a una humedad constante.

La responsabilidad de escoger la proteccion anticorrosiva es exclusivamente del prayec-
tista o del instalador.

— X
steelPRES
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TUBERIA DE ACERO GALVANIZADO

Tuberia con soldadura ; [Nessints
Cadigo i Norma EN 10305-3

155T015%12 15 1,2 4 0408 160 1014
f ! 155T018X12 18 1,2 6 0497 133 1014
155T022X15 22 15 6 0824 131 762
1557028X15 28 1,5 é 1052 103 544 Galvanizado Exterior
l 155T035X15 35 15 é 1320 103 546
155T042X15 42 1,5 4 1620 86 366
155T054%X15 B4 15 é 2098 47 3b4
155T076X20 76 20 6 3652 63 14
155T088X20 88 20 é 4290 54 114
\ _ 155T108%20 108 2,0 ) 5230 44 114

Pt Norma EN 10305-3

0,824 131 60 Mat.-Nr.

1457022415 22 1S

m)
6 NI
f ] 145T028X15 28 15 b 1052 103 60 1.0031 (E190CRS4)
\ : 145T035X15 35 15 6 1820 103 30 '
145T042X15 42 15 6 1620 86 30 Galvanizado Interior y Exterior
| 145TO54X15 54 15 6 2098 47 30
145TO76X20 76 20 6 3652 43 30
1457088X20 88 20 6 4290 54 30
145T108X20 108 20 6 5230 44 30

\

* Presion maxima de la tuberia, no de la union

AbrazaderaVULCANIZADA = ¢5aigo Material: St\W24/EPDM

_ Ll Tempu.resistenciagoma:-20°C/+120°C
41ZAl00E @15 15-18 20x25 Méx20 M8 0060 25 DIN 4109

41ZAI00  3/8” 17-19 20x25 Mex20 M8 0,069 25

41ZAI015  1/2° 21-23 20x25 Mox20 Mg 0079 25

41741020 3/4" 265-28 20x25 Méx25 M8 0088 25 /‘
41ZA1025 i 33-35  Z0x25 Méx25 M8 0,105 25
41ZAI032  1.1/4" 40-45 20x25 Méx25 MB8 0,109 25
A1ZAI040  1.1/2" 48-50 20x25 Méx25 M8 0132 25
41ZA1050 2" 60-63 20x25 Méx25 M8 0,149 10
41ZA1065 2.1/27 71-80 30x25 Méx25 M10 0282 10
41741080 3" 81-89 30x2,5 Méx25 M10 0,342 5
41ZAI090  3.1/2"  99-103  30x25 Méx25 M10 0,340 10
41ZAI100 4" 108-116 30x25 Méx25 M10 0379 3

Abrazadera de pera
isofénica

Material: Acero carbono cincado
Temp.resistenciagoma:-20°C/+120°C*

41ZAPI020 3/4” 28 25 1 8
41ZAPI0ZS 1" 35 25 1 8
4L1ZAPIOZ2  11/4" 42 25 1 8
41ZAPI050 2 &0 25 1 8
41ZAPIDES 21/2" 76 25 1 10
41ZAPI0B0 3" 90 25 1 10
A1ZAPI00 4" 115 25 1 10

* Bajo pedido pueden suministrarse sin goma isofénica.
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E195/1.0034

B

22C90HH015
22C50HHO18
22C90HH022
22090HH028
22C90HHO35
22C90HHD42
22C90HH054
22C90HHO76
22C90HH08S
22C90HH108

22C90HMOD15
22C70HMD18
22C90HMO22

22C90HMO028

22C90HMO35

22C90HM042

22C90HMO54
22C90HMO76
22C70HMO83
22C90HM 108

22C45HHO15
22C45HHD18
22C45HH022
22C45HH028
22C45HHO35
22C45HH042
22C45HH054
22C45HHO76
22C45HH088
22C45HH108

22C45HMO15
22C45HM018
22C45HM022

22C45HMO28

22C45HMO35
22C45HM042
22C45HMO54
22C45HMO76
22C45HM088
22C45HM108

108

15
18
22
28
35
42
54
76
88
108

108

15
18
22
28
35
42
54
76
88
108

38
415
47
36
68
80
100
160
182
220

38
45
47
56
68
100
160
182
220

27,5
295
32
37
43
50
62
133
144
169

275
295
32
37
43
50
62
133
144
169

180

236

160
186

N
steelPRES

Curva 90° HH

Curva 90° HM

Curva 45°HH

Curva 45° HM
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ACCESORIOS DE PRESION ACERO GALVANIZADO

E195/1.0034

TeigualHHH'Hidroformada” © c4gige L3 ool (R B E
227015 15 N 2 20 :
227018 18 3 3 21 20 | 1]
— 227022 22 2l 3 e 20 P —r y
' g 227028 28 42 42 5 [ = e
A 227035 35 50 50 27 4 ,
i Sl 227042 42 57 57 30 4
i 227054 54 69 & 3 2 i ;

Te igual HHH “Soldada” @
227076 76 108 118 55 2 |
227088 88 132 131 40 2 | N
227108 108 155 159 75 2 1 5
B
e |
4
L1 ‘ L1
Te reducida HHH
22TR0O18015  18-15-18 37 41 20 20 20
22TR022015  22-15-22 39 43 21 20 10
22TRO22018  22-18-22 3% 4k 21 20 10
22TR028015  28-15-28 44 46 23 20 10
20TR028018  28-18-28 44 46 23 20 10
22TRO28022  28-22-28 44 47 23 21 10
22TRO35015  35-15-35 51 49 26 20
22TR035018  35-18-35 51 50 26 20
22TR035022 35-22-35 51 51 26 21
22TRO35028 35-28-35 51 R4 26 23
22TRU42022  42-22-42 59 54 30 21
22TRO42028  42-28-42 59 57 30 23
20TROA2035  42-35-42 59 61 30 26 e

22TRO54022  54-22-64 70 42 35 21
22TR054028  54-28-54 70 45 35 23
22TROS4035  54-35-54 70 68 35 26
22TRO54042  54-42-54 70 72 35 30
22TRO76022  76-22-76 108 74 55 21
22TRO76028  76-28-76 108 77 55 23
22TRO76035  76-35-76 108 80 55 26
22TRO74042  76-42-76 108 84 55 30
22TRO76054  76-54-76 108 90 55 35
27TR088028  88-28-88 132 84 60 23
22TRO88035  88-35-88 132 88 40 24
72TR088042  88-42-88 132 91 60 30
22TRO88054  88-54-88 132 97 &0 35
22TR08B8076  88-76-88 132 125 &0 55
22TR108028 108-28-108 155 94 75 23
22TR108035 108-35-108 155 97 75 26
22TR108042 108-42-108 155 101 75 30
22TR108054 108-54-108 155 107 75 35
22TR108076 108-76-108 155 135 75 55
22TR108088 108-88-108 155 141 75 40

Lt
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ACCESORIOS DE PRESION ACERO GALVANIZADO

E195/1.0034

Te hembra roscada

22THO15015  16-1/2"-16 35 3¢ 20 15 20
22THO18015  18-1/2"-18 37 38 20 15 20
22THO22015  22-1/2"-22 39 39 21 15 10
22TH022020  22-3/47-22 39 44 21 17 10
22THO28015  28-1/2"-28 44 42 23 15 10

Lz

22THO28020  28-3/4"-28 44 47 23 17 10

22TH028025 28-1"-28 44 53 23 19 5

22THO35015  35-1/2"-35 51 45 26 15 5

& 22THO35020  35-3/47-35 51 50 26 17 5
22THO035025 35-1"-35 51 bé 24 19 5

22THO42015  42-1/27-42 59 49 30 15 4

22THO42020  42-3/4"-42 59 54 30 17 4

i il e "—i'— = 22THO54015  54-1/2"-54 70 56 35 15 2
, 22THO54020  54-3/4"-54 70 &1 35 17 2

z 22THO76015  7&=1/27-76 108 68 55 15 2

L L 22THO76020  76-3/47-76 108 77 55 17 2

' ' 22THO88015  88-1/2"-88 132 76 &0 15 2
22THOS8020  88-3/4"-88 132 84 &0 17 2

22TH108015  108-1/2"-108 155 85 75 15 2

22TH108020  108-3/4"-108 155 94 75 17 2

E Tereducidaextremo HHH
22TRE015018 15-18-15 37 36 20 20 20

22TRE015022  15-22-15 37 42 20 21 10
22TRE018022  18-22-18 40 45 20 21 10
22TREDZ2028  22-28-22 41 45 21 23 10

Curva 90° macho

22CUM015010 15-3/8" 50 475 20 20
22CUMO15015 15-1/2" 50 &7 20 20
22CUM018015 18-1/2" 54 52 20 20
22CUM022020 22-3/4" 60 62 21 10
22CUM028025 28-1" 73 T4 23 10

22CUM035032 35-1.1/4" 48 80 26
22CUM042040 42-1.1/2" 80 98 30
22CUM0O54050 54-2" 100 131,5 35
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ACCESORIOS DE PRESION ACERO GALVANIZADO

Manguito HH

22M015
22M018
22M022
22M028
22M035
22M042
22M054
22MO76
22MD88
22M108

Manguito sin tope

22MST015
22MST018
22MST022
22MST028
22MST035
22MST042
22MST0S4
22MST076
22MST088
22MST108

Reduccion MH

22RE018015
22RED22015
22RE022018
22RED28015
22RED28018
22RE028022
22RE035022
22RE035028
22RED42022
22RE042028
27RE042035
22RE054022
22RE054028
22RE054035
22RE054042
22RE074042
22RE076054
22RE0BROS4
22RE088076
22RE108076
22RE108088

108

15
18
22
28
35
42
54
76
88
108

18-15
22-15
22-18
28-15
28-18
28-22
35-22
35-28
42-22
42-28
42-35
54-22
54-28
54-35
54-42
76-42
76-54
88-54
88-76
108-76
108-88

83
142
166
203

80
80
84
91
102
120
140
230
260
310

57
64
60
77
75
65
70
71
97
93
21
95
109
108

143
147
160
184
203
207

[ N TS S S S

E195/1.0034

s %
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ACCESORIOS DE PRESION ACERO GALVANIZADO

E195/1.0034

Racor dos piezas

22R2P015020 15-3/4" 37 20 30 10
22R2P018020 18-3/4" 37 20 30 10
22R2P022020 22-3/4" 54 21 30 10
22R2P022025 22-1" 40 21 36 10
22R2P028025 28-1" 58 23 34 10
22R2P028032  28-1.4/4" 47 23 46 10
22R2P035032  35-1.1/4" 67 26 46 4
22R2PO35040  35-1.1/2" 52 24 55 4
22R2P042040  42-1.1/2" 77 30 60 2
22R2P042050 42-2" 56 a0 b4 2
22R2P054050 54-2" 9 35 75 2
22R2P054085  54-2.1/2" 655 35 81 2

22R3PMD15015 15-1/2" b4 44 30
T 22R3PMO18015 18-1/2" b4 44 30

@ Racor3 piezasroscamacho
2
2
2
2
2
2
2

22R3PM022020 22-3/4" 49 4t 36
B ' _\; 22R3PM028025 28-1" 80 56 4b
%\\’ 20REPMOGS032 351476 89 62 55
7 22R3PMO042040  42-1.4/2" 93 61 b4
L 22R3PMO54050 54-2" 104 66 81
*EPDM
** | atdn

Racor 3 piezasroscahembra

(&1

22R3PH015015 15-1/2" 59 38 30 2
22R3PHO18015 18-1/2" 59 38 30 2
22R3PH022020 22-3/4" bk 41 36 2
22R3PHO28025 28-1" 73 49 46 2
22R3PHO35032  35-1.1/4 i 54 55 2
22R3PHO42040  42-1.4/2" 85 53 b4 2
22R3PHO54050 54-2" 102 84 81 2

Racor tuberia ranurada

22RR042060 40 42 120 49 1
5 22RRO54060 50 56 120 80 1
ﬁ 22RR054076 76 54 130 76 1
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ACCESORIOS DE PRESION ACERO GALVANIZADO

E195/1.0034

Codo 90° macho

22C0M015010 15-3/8" 36 21 20 20
22C0OMO015015 15-1/2" 37 26 20 20
22COMO18015 18-1/2" 37 26 20 20
22C0M022020 22-3/4" 41 29 21 10

Codo 90° hembra

22C0H022020  22-3/4” 46 44 21 10
22C0H028015  28-1/2" 49 42 23 10
2200H028020  28-3/4” 49 47 23 10

Adaptador hembra

22AHO15015 15-1/2" 52 37 24 20
22AH018015 18-1/2" 52 37 24 20
22AH018020 18-3/4" 51 37 30 20
22AH022015 22-1/2" 52 37 24 20
22AH022020 22-3/4" 52 38 30 20

Adaptador macho Cédigo
22AMO15015 15-1/2" 52 31 22 20
22AM018015 18-1/2" 52 31 22 20 L
22AM018020 18-3/4” 55 ekl 27 20 z
22AM022015 22-1/2" 55 32 27 20 '—’b
22AM022020 22-3/4" 54 32 27 O e =
22AM028025 22-1" 64 37 38 20 e
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Brida adaptador PN 6

27BAG015 15 15 33 (53 12 80 11 4 55 | 2

22BA6018 18 15 335 535 12 80 11 4 55 2

22BA4022 22 20 355 565 14 90 11 4 &5 2

—= 22BA6028 28 25 345 595 14 100 11 4 75 2

Ly "-a. | 22BA6035 35 32 37 43 14 1200 14 4 90 2

m] : | // | 7 ;28A6042 42 {.0 37 6__7 14 1_30 14 4 100 2
: : - 22BAG0S4 54 50 38 T4 14 140 14 4 110 2

[ % | 22BAS0T6 76 45 455 101 14 160 14 4 130 2

= 22BAG0BS 88 80 52 112 16 190 18 4 150 2

22BA4108 108 100 53 128 16 210 18 4 170 2

Brida adaptador PN 16

[F1

22BADI5 15 15 20 43 16 95 14 4 45 2

22BA0T8 18 15 20 44 16 95 14 4 65 2

2BA022 22 20 21 47 18 105 14 4 75 2

: 22BA028 28 25 23 50 18 115 14 4 85 2

L "i-a-. | 22BAO35 35 32 26 53 18 140 18 4 100 2

“‘I : r- | 20BAN2 42 40 30 57 18 150 18 4 110 2
: b 22BADS4 54 50 35 64 18 165 18 4 125 2
L+.! 22BAD76 76 65 55 97 18 185 18 B 145 2
272BA0SS 88 80 40 108 20 200 18 8 140 2

22BA108 108 100 75 124 20 220 18 8 180 2

Tubo aire

227C018 18 140 30 2] 50 40 1
22TC022 22 140 80 35 50 40 1

22TA015 15 26 20 20
22TA018 18 24 20 10
22TA022 22 27 21 10
22TA028 28 29 23 10
22TA035 a1 32 26 5
22TADL2 42 36 30 4
22TADS4 54 41 35 4
22TAD76 76 78 55 2
22TA0B8 88 88 40 2
22TA108 108 102 75 2
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Union hembra

22UH015010 15-3/8" 35 20 24 20

22UH015015 15-1/2" 38 20 27 20
22UHD15020 15-3/4" 39 20 32 20

22UH018015 18-1/2" 38 20 27 20

22UUH018020 18-3/4" 39 20 32 10

22UH022015 22-1/2" 39 21 32 20

22UH022020 22-3/4" 40 21 32 10 L
22UH022025 22-1" 43 21 41 10

22UH028015 28-1/2" 41 23 38 20 z
22UH028020 28-3/4" 42 23 38 10

22UH028025 28-1" 45 23 41 10

22UH035025 35-1" 51 26 4é 5

22UH035032 35-1.1/4" 52 24 bb 5

22UH042040 42-1.1/2" 56 30 55 4

22UH054050 54-2" 45 35 65 4

Unién macho

22UM015010 15-3/8" an 20 24 20
22UM015015 15-1/2" 41 20 24 20
22UMD15020 15-3/4" 43 20 27 10
22UM018015 18-1/2" 41 20 27 20
22UM018020 18-3/4" 4is 20 30 10

22UM022015 22-1/2" 42 21 32 10

22UM022020 22-3/4" 44 21 32 10

22UM022025 22-1" 46 21 36 10

27UM028020 28-3/4" a7 73 38 10

22UM028025 28-1" 48 23 38 10 L
220UM028032 28-1.1/4" 52 23 46 5 z
22UM035025 35-1" 52 26 46 5 "
22UM035032 35-1.1/4" 56 26 46 5 £
22UMO35040 35-1.1/2" 55 26 50 5 — A 15
22UM042040 42-1.1/2" 43 a0 55 4

22UMO54050 54-2" 72 a5 &5 4 @
22UM076065 76-2.1/2" 124 55 49 2

22UM088080 88-3" 141 60 81 2

'22UM108100 108-4" 162 75 a7 2
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CERTIFICADOS

E EDELSTAHLROHR "INDXPRES" W'ﬁﬂl E;f“z" B15-108mm
) FRODUKTE DER WASSERVERSORGUNG UL @15 54 i
DVGW . VP 614)

UNLUSBARE ROHRVERBINDUNGEN FUR METALLENE GASLEITUNGEN - G 2827

PRESSVERBINDER ALS EDELSTAHL FLIR EDELSTAHLROHRE = INOXPRES® = |PG 500, PG 314] 5B

UNLOSBARE ROHRVEREINDUNGEN PRESSVERBINDUNGS-SYSTEM 05-088-04
AUS EDELSTAHL INDXFRES GAS [51/01, VP 614}

INOXPRES GAS ELNEVEZESU PN 5 NYOMASFOKOZATU ROZSDAMENTES ACEL R o
PRESIDOMOK £ CSOVEK 15-54 mm MERETBEN =/ -Sdmm

SYSTEM OF STEEL PIPES AND STEEL COMPRESSION FITTINGS INOXPRES GAS STO-30-00300-10 @15 -S4 rmm
STAINLESS STEEL GAS PRESS FITTINGS FOR STAINLESS STEEL PIPES 15 -54mm
‘H EDELSTAHLROHR "INDXPRES" TR @15-108 mm
[GW 541]
D FRODUKTE DER GASVERSORGLING DB-8531CLOT43 @ 76,1 - 108 rom
w
OVGW UNLOSBARE ROHRVERBINDUNGEN FUR METALLEME GASLEITUNGEN - PRESSVERBINDER ALS G 2827 !
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APLICACIONES

1.0 Descripcion

Los accesorios de prensar INOXPRES GAS estan certificados por los mas prestigiosos
organismos de control de Europa.

Diferencias de los accesorios INOXPRES GAS:

¢ Lajunta térica de estanqueidad es de color amarillo. El elastémero debe ser de caucho
acrilico-nitrilo [NBR] y cumplir con los requisitos de la Norma UNE-EN 549.

¢ A parte de la marca Inoxpres, dentro de un recuadro amarillo aparece RM Gas y en el
campo de la presion PN5/GT1.

Para realizar una instalacion de gas en Espafia se debe respetar la legislacion
R.D.919/2006 (ITC-ICG11) "Reglamento técnico de distribucion y utilizacion de combusti-
bles gaseosos” y la normativa nacional vigente en esta materia. La Norma de referencia
para instalaciones de gas para uso doméstico, comercial e industrial y similar es la UNE
60670:2014 “Instalaciones receptoras de gas suministradas a una presién maxima de
operacion [MOP] inferior o iguala 5 bar”. Para otros paises aplicar la legislacion pertinen-
te para este tipo de instalaciones.

INOXPRES GAS est4 certificado entre otros laboratorios por la DVGW, prestigioso labora-
torio aleman que certifica y verifica que el sisterna de prensar cumple con las exigencias
de seguridad para instalaciones de gas. Una de las pruebas requeridas para este tipo de
instalaciones es la GT1.

Nomenclatura GT1: Test a 650 °C durante 30 min. a una presion de 1 bar.

La prueba de resistencia a alta temperatura se basa en la temperatura de ignicion del gas
natural en el aire [T=640 °C]. Para impedir que se forme una mezcla explosiva debido a
cualquier fuga que se produzca en la instalacion en caso de incendio, la temperatura de
prueba debe ser superior a esta, ya que a esa temperatura no debe salir una cantidad de
gas peligrosa.

Los accesorios de presién INOXPRES GAS se utilizaran con la tuberia de la Serie 2 y las
caracteristicas mecanicas de los tubos de acero inoxidable, asi como sus medidas y sus
tolerancias, deben ser conformes con la Norma UNE-EN 10312.

El sistema INOXPRES GAS ha sido testado y aprobado en los laboratorios de Gas Natural.

En el sistema de acero inoxidable INOXPRES GAS:

® | a unién se realiza por deformacion mecanica del accesorio y el tubo mediante una
herramienta electrohidraulica.

* |5 union resultante es irreversible y permanente, por tanto se considera continua.

* El sistema esta Certificado a una presion de PN5 bar [-20 °C /+70°C] para instalaciones
exteriores e interiores segin norma UNE EN 60670: 2014,

2.0 Campos de aplicacion

INOXPRES A5

Fig. 20 - Accesorio INOXPRES GAS

TABLA 11: CAMPO DE APLICACION DEL SISTEMA DE PRENSAR INOXPRES

Aplicacion Tuberia Junta Nota
Gas Metano
Gas Natural AlSI-316 L Para instalaciones exteriores se
GLP en fase gas AlSI-304 : recomienda el uso de AISI316L
Biogas

PN max. [bar] Tl2C)

5 -20/+70
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90 INOXPRES A5

Fig. 21 - Instalacién gas en nave industrial

Fig. 22 - Instalacién gas para quemadores
en caldera industrial

F

Fig. 23 - Instalacién gas en industria.

APLICACIONES

2.1 Instalaciones de gas

El sistema de prensar INOXPRES GAS se utiliza para instalaciones de gas metano, gas
natural y gases licuados [GLP), es idéneo en instalaciones de gas para uso doméstico e
industrial.

Las juntas del accesorio son de NBR segin norma UNE-EN 549 y el rango de temperatu-
ra esta entre -20 °C y +70 °C.

Notas:

e Las juntas para gas no son idoneas para agua potable y calefaccion.

e Lainstalacion, el uso y la manutencién tienen que realizarse a través de personal
cualificade, con conocimientos de las instrucciones técnicas de la instalacion presen-
tes en el manual técnico.

e Utilizaremos una herramienta de prensado para efectuar la deformacién del acceso-
rio-tubo, con la mordaza adecuada para gas, ver manual técnico de montaje (pag. 69).

* Las piezas INOXPRES GAS con terminal roscado son compatibles con piezas de latén,
bronce, cobre y acero carbono.

3.0 Dimensiones y caracteristicas
Las dimensiones y atras caracteristicas de la tuberfa las podernos observar en la tabla 12

TABLA 12: TUBO INOXPRES GAS DIMENSIONES Y CARACTERISTICAS

G, x| Emclel) | el | Vedmenin || e
15 12 1.0 0,351 0,133 5
18 15 1.0 0,425 0,201 5
22 20 1.2 0,625 0,302 5
28 25 1.2 0,805 0514 5
35 32 1,5 1,258 0,804 5
42 40 1.5 1,521 1,194 5
54 50 1.5 1,972 2042 5
76 65 2.0 3 4,080 5
88 80 20 4,352 5,660 5
108 100 2.0 5,310 8,490 5

4.0 Materiales

El material utilizado en la fabricacion de los accesorios siempre es acero inoxidable aus-
tenitico Cr-Ni-Mo AISI-316L (1.4404]. Con el fin de tener un completa trazabilidad los ac-
cesorios vienen marcados con el nombre del fabricante, el didmetro, la marca de control
DVGW y un n® de colada.

La tuberia Inoxpres estd fabricada segun la norma EN 10312 Serie 2 en acero inoxidable
austenitico con una soldadura longitudinal para toda la gama, desde 15 mm hasta 108
mm. Para la aplicacion del gas se debe utilizar AlISI-316L [n° 1.4404) Cr-Ni-Mo o AISI-304
(1.4301] Cr-Ni con los espesores descritos en la tabla 12.
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APLICACIONES

A continuacion mostramos la tabla 13:

TABLA 13: CALIDAD DE MATERIALES

Diametro Designacion
(rmm) Simbalica Numérica
ACCESORIO 15 =108 AlSI-316L 1.4404
AlSI-316L 1.4404
TUBERIA 15+ 108
AlSI-304 1.4301

Para mas informacidon sobre el acero inoxidable utilizado ver apartado 8 pag. 85.

5.0 Maquinas y mordazas para gas

El sisterna INOXPRES GAS se rige por unas medidas de control y calidad, que garantiza la
seguridad de sus uniones. Para ello ha sido testado y evaluado con maquinas de prensar
que garantizan un correcto funcionamiento. Las maquinas recormendadas para esta apli-
cacién quedan recogidas en la tabla 16 de la pagina 6é.

El conjunto tuberfa, accesorio y maquina, son imprescindibles en la certificacion del sis-
terna INOXPRES GAS.

Para garantizar un correcto prensado, debemos utilizar mordazas que estén en perfecto
estado de revisién. Una vez prensado las mordazas dejan un grabado con la letra "G” ga-
rantizando asi la unién. Las mordazas INOXPRES GAS estan controladas con un sello de
revision obligatoria por el SAT, este sistema evita errores y da mayor confianza en la union.

6.0 Corrosion

El comportamiento de la corrosién del sistema para prensar INOXPRES GAS se determina
a partir de las caracteristicas del acero inoxidable Cr-Ni-Mo (AISI-316L n © 1.4404).

En particular para INOXPRES GAS, normalmente no es necesaria una proteccién antico-
rrosiva suplementaria.

6.1 Corrosion externa

. . . . o ) Fig. 25 - Instalacién gas en apartamentos
Existe el riesgo de corrosion externa en la instalacion INOXPRES GAS si: iy

* Si Inoxpres Gas entra en contacto con gases y vapores clorados (p e]. Talleres que fabri-
can productos galvanicos, piscinas cubiertas).

¢ SiInoxpres Gas entra en contacto con materiales clorados en presencia de humedad.

» Debido a la evaporacion del agua con alta concentracion de sales (agua mar], en las
tuberias de agua caliente puede condensar agua con concentraciones de cloruros im-
portantes (atmosfera saturada de vapor de agua).

Es posible proteger de la corrosién externa a INOXPRES GAS con los siguientes pasos:

¢ Recubrimiento de alguna pintura apta.
* Evitar en ambientes corrosivos [por ejemplo, suelo en contacto directo con el terreno).

En caso de necesitar proteccién externa, es responsabilidad del proyectista y/o instalador
de escoger carrectamente la proteccion anticorrosiva.

IMPORTANTE:
No se permite doblar y cortar los tubos aplicando calor con el soplete de acetileno.

1 &

Fig. 26 - Ejemple de conexidn equipo
auxiliar en instalacion de gas
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TUBERIA GAS DE ACERO INOXIDABLE

| Tuberiaconsoldadura | o6 0 cpue Ltk foe Pt Pette  NormaEN 10312

102015X10 104015X10 15 1.0 0351 140 500 {3
133 500
131 500
103 500
103 546
86 366
67 364
63 222
54 114
44 114

6
102018X10 104018X10 18 10 &
102028X12 104028X12 28 12 6
102035X15 104035X15 36 15 6
10204215 104042X15 42 15 &
102054X15 104054X15 54 15 &
102076X20 104076X20 76 20 6
102088X20 104088X20 88 2.0 )
102108X20 104108%20 108 20 &

* Presién maxima de la tuber(a, no de la unién

Cédigo . m'-m . nﬁ' E
23R2PP015020P  15-3/4” 85 20 29 10
23R2PPOTSO78P  15-7/8” 70 20 34 10
'23R2PPO1B020P  18-3/4” 65 20 29 10
23R2PPOTSO7SP  18-7/8" 70 20 34 10
23R2PPO22020P  22-3/4” 65 21 29 10
20R2PPO22078P  22-7/8" 70 21 3% 10

NBR

- cédi i e = D i
| . go mm mm mm mm M
23R2PPO1SM20  15-20x150 50 20 24 10

23R2PPD15015 15-1/2" 50 20 24 10
‘23RZPP018015 18-1/2" 50 20 24 10
23R2PP018020 18-3/4" 50 20 29 10

23R2PP018078 18-7/8" 50 20 34 10 a
23R2PP022020  22-3/4" 53 21 29 10
23R2PP022078 22-7/8" 56 21 34 10
23R2PP028078  28-7/8" 59 23 3% 10
123R2PP028025 28-1" 59 23 36 10
23R2PP035032  35-1.4/4" 43 2 45 4
23R2PPO4204D  42-1.4/2" 70 30 52 2
23R2PPO54050 54-2" 0 35 b4 2
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ACCESORIOS DE PRESION GAS ACERO INOXIDABLE
AISI-316L/ 1.4404

Codigo

23R2P015015
23R2P015020
23R2P018015
23R2P018020
23R2P022020
23R2P022025
23R2P028025
23R2P035032
23R2P042040
23R2P054050

Cédigo
23C90HHO15

L]

23C90HHO18
23C90HH022

i Thy, 23C90HHD28

G 23C90HHO035

L 23C90HH042
i, 23C90HH054

23C90HHO76
= 23C90HH088
23C90HH108

Codigo

23C90HMO15
23C90HMO18
23C90HMO22
23C70HMO28

23C90HM035
23C90HMO42
23C90HMD54
23C0HMO76
23C%0HMO88
23C70HM 108

Codigo
23C45HH015

23C45HHO18
23C45HHD22

,,,;T, 23C45HH028
= 23C45HH035

23C45HH042
t 23C45HH054
23C45HH076
23C45HHD88
23C45HH 108

D
mm

15-1/2"
15-3/4”
18-1/2"
18-3/4"
22-3/4"
22-1"
28-1"
35-1.1/4"
42-1.1/2"
54-2"

D
mm

15
18
22
28
35
42
54
76
88
108

108

mm
15
18
22
28
35
42
54
76
88

108

mm
52
50
54
50
48
52

51,5

575

63,5
72

L
mm

50
54
40
73
68
80
100
160
182
220

mm
50
54
60
73

an

=2 8)

100
160
182
220

mm
36
37
41
47
43
50
62
133
144
169

mm
20
20
20
20
21
21
23
26
30
35

20
20

23
26
30
35
55
&0
75

20
20
21
23
26
30
35
55

75

@

mm
27
30
27
30
30
36
36
46
52
64

mm
63
&3
71
81
82
01
120
180
197
236

INOXPRES A5

~ Racor 2P
con asiento plano

E Curva 90° HH

Curva 20° HM

<8 LB B S
i}

Curva 45°HH

4
4
4
4
1
1
1
1
1
1
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o INOXPRES A5

Curva 45° HM Cédigo

23C45HMO15
23C45HMO18
23C45HM022
23C45HMO28
23C45HMO35
23C45HMO42
23C45HMO54
23C45HMOT76
23C45HMO88
23C45HM 108

Manguito HH Codigo

23M015
23M018
23M022
23M028
23M035
23M042
23M054
23M076
23Mo88
23M108

Reduccion MH

Codigo
23RED18015
23RED22015
23RED22018
23RE028015
23RED28018
23RED28022
23RE035015

29DENAEN10
LS DI IUID

23RE035022
23RED35028
23RED42015
23RE042018
23RE042022
23RED42028
23RED42035
23RE054015
23RE054018
23RE054022
23RE054028
23RED54035
23RE054042
23REQ74042
23REDT6054
23REDB8054
23RED88076
23RE108076
23RE108088

mm
15
18
22
28
35
42

76
88
108

15
18
22
28
35
42
54
76
a8
108

D
mm

18-15
22-15
22-18
28-15
28-18
28-22
35-15

aE_ 10

35-22
35-28
42-15
42-18
42-22
42-28
42-35
54-15
54-18
54-22
54-28
54-35
54-42
76-42
76-54
88-54
88-76
108-76
108-88

ACCESORIOS DE PRESION GAS ACERO INOXIDABLE

36
37
41
48
43
50
62
133
144
169

49
50
53
56
63
72
83
142
166
203

mm

99

109
108
78

143
147
140
184
203
207

20
20
21
23
26
30
35
55
&0
75

49
43
48
55
57
71
82
143
160
186

_n_n—vu—-—-bbbb(ﬁ( —-—-—-—-—\--bb&bﬂ

_.A_AA_‘AAAA;d_.gﬂ_.a_,A#_J_.bhb;\bhH

AlSI-316L / 1.4404

adall
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INOXPRES A5

ACCESORIOS DE PRESION GAS ACERO INOXIDABLE
AISI-316L/ 1.4404

Cédigo B A Ko E Manguito sin tope
23MSTO015 15 80 25 4
23MST018 18 80 25 4
L 23M5T022 22 84 25 4
_es _es | 23MST028 28 91 30 4
i 23MST035 35 102 30 1
B | JW_ 23MST042 42 120 40 1
) 23MS5T054 54 140 40 1
23MST076 76 230 60 1
23MST088 88 260 70 1
23MST108 108 310 80 1
etz o Loz E Te reducida MHM
23TRM028022 28-22-28 525 47 2 4
| 23TRM035022 35-22-35 40 505 21 1
K : 23TRM035028 35-28-35 40 505 23 1
? 23TRM042028 42-28-42 69 57 23 1
23TRM054028 54-28-54 735 45 23 1
|
|_ Ly : L
Cédigo D b Loz 22 Te reducida HHH
mm mm mm mm mm

23TRO18015 18-15-18 37 41 20 20
23TR0O22015 22-15-22 39 43 21 20
23TR0O22018 22-18-22 a9 44 21 20
23TRO28015 28-15-28 4t 46 23 20
23TRO28018 28-18-28 4h 46 28 20
23TR028022 28-22-28 44 47 23 21
23TRO35015 35-15-35 5i 49 26 20
23TR0O35018 35-18-35 81 50 26 20
I 23TR035022 35-22-35 51 51 26 21

N _ 23TRO35028 35-28-35 51 54 26 23

3 : 23TR042022  42-22-42 59 54 30 21
L[ Y 23TR042028  42-28-42 59 57 30 23
ST  23TRU42035  42-35-42 59 61 30 2%
- | 23TRO54022 54-2264 70 62 35 21

. | w | | 29TROS4028 B4-28-54 70 65 | 35 23

23TRO54035  54-35-54 70 68 35 26
23TRO54042  54-42-54 70 72 ah 30
23TRO76054  76-54-76 108 90 55 35
23TR0O88054  88-54-88 132 97 &0 35
23TRD88076  88-76-88 132 125 &0 55
23TR108076 108-74-108 155 135 75 55
23TR108088 108-88-108 155 141 75 60

_._.._\_;_‘_a_._._._;_-_._‘.a_n_.;\hhm;-mﬂ
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Te igua| HHH Cédigo

231015
231018
237022
237028
237035
23T042
23T054
231074
237088
237108

Te hembra roscada Cédigo

23THO15015
23THO18015
23THOD18020
23TH022015
23THO22020
Z3THO28015
23THO28020
23THO35015
23TH035020
23THD42015
23TH042020
23THO54015
23THD54020
23THO54050
23THO76020
23THO76050
23TH088020
23THO88050
23TH108020
23TH108050

Codo 90° macho Bblige

23CMD15015
23CMO18015
23CM022020
23CM028025
23CM035032
23CM042040
23CM054050

ACCESORIOS DE PRESION GAS ACERO INOXIDABLE
AISI-316L / 1.4404

D

15
18
22
28
35
42
54
76
88
108

D
mm

15-1/2"-15
18-1/2"-18
18-3/4"-18
22-1/2"-22
22-3/47-22
28-1/2"-28
28-3/4"-28
35-1/2"-35
35-3/4"-35
42-1/2"-42
£2-3/4"-42
54-1/2"-54
54-3/4"-54
54-2"-54
76-3/4"-76
76-2"-76
88-3/4"-88
88-2"-88
108-3/4"-108
108-2"-108

D L1
mm mm

15-1/2" 37
18-1/2" 37
22-3/4" 44
28-1" 56
35-11/4" &3
42-11/2" 475
54-2" 78,5

1 L2
mm mm
%
37 4
39 45
4 50
51 57
59 45
o 77
108 118
132 131
155 159
L1 L2
mm mm
3 40
7 42
37 45
39 44
39 47
&
4 50
51 51
51 54
59 54
59 57
70 61
70 64
70 81
108 77
108 93
132 84
132 100
185 94
155 110
L2
mm
3%
3%
43
50
76,5
80
91,5

mm
20
20
21
23
26
30
35
55
60
75

Z1
mm

20
20
20
21
21
23
23
26
26
30
30
35
35
35
55
55
&0
60
75
75

mm
20
20
21
23
26
30

35,5

Z2
mm

15
15
17
15
17
159
17
15
17
15
17
15
17
26
17
26
17
24
17
26

22
22
28
36
46
50
65

H

4
4
4
4
1
1
1
1
1
1

- BESN o SN ., PN . RS2 BN L 5 - SEE s. BEll oo RPN

|1
e o [
|

Lz

Lz

NC_';ﬁ

L1

Za

Zy

L1

L1
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ACCESORIOS DE PRESION GAS ACERO INOXIDABLE
AISI-316L/ 1.4404

57

INOXPRES A5

Codigo D ea) Bk | (PRU RS fﬁ. @ Codo 90° hembra
23CHO15015 15-1/2" 33 36 15 20 2 4
23CHD18015 18-1/2" 33 36 15 20 2% 4
23CH022020 22-3/4" 38 43 19 21 3 4
23CHO28015 28-1/2" 33 32 15 23 24 4
23CH028025 28-1" 48 50 21 23 38 4
23CHO35032 35-11/4”" 48 705 21 20 46 1
23CHD42040 42-11/2" 51 80 21 30 50 1
23CHO54050 54-2" 66 92 26 36 65 1
Codigo mEt'n nl;:n r:-sn nz1:n nfrz'n rnAm mam mcrn
23CP015015 15x1/2” 50 30 20 15 34 13 5 4
23CPO18015 18x1/2" 51 30 20 15 34 13 5 4
E 23CP022020 22x3/4” 55 34 21 17 40 17 & 4
Cédigo D o |k 2t bze A B e E Codo 90°distanciadorHH
mm mm mm mm mm mm mm mm o
23CPD022025 22x1” 59 35 21 18 50 30 45 4
23CPDO28025 28x1” 42 35 23 18 50 30 65 4
Codigo 5 | L | oz ﬁ @ Racor 90° 2P precintable
23CR2PPO18078  18-7/8" 555 54 20 34 4
23CR2PP0O22078 22-7/8" 555 &0 Z1 34 4
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INOXPRES A5

Racor 90° 2P precintable
con purgador Codige
23CR2PP018078P
23CR2PP0O22078P

Brida adaptador PN 16 ¢44i50 P

mm
23BAD22 22
23BA028 28
23BA035 35
23BAD&Z 42
23BA0%4 54
23BAD76 T8
23BA088 88
23BA108 108

Tapon Cadigo

23TAD15
23TAD18
23TA022
23TADZ8
23TAUSS
23TAD4Z
23TADB4
23TAD74
23TADBE

23TA108

Tubo rosca hembra ,
para toma Cédigo

23TRHO42008
23TRHO054008
23TRHO76008
23TRHO88008
23TRH108008

DN
mm

20
25
32
40
50
65
80
100

ACCESORIOS DE PRESION GAS ACERO INOXIDABLE
AISI-316L / 1.4404

) B ez @
mm mm mm mm  mm
18-7/8" 75 54 20 34
22-7/8" 73 60 21 34
Z H B D A W
mm mm mm mim mm mm
375 585 12 105 14 4
385 415 14 115 14 4
395 655 15 140 18 4
3969 16 150 18 4
42 78 18 165 18 4
50 105 18 185 18 8
56 116 20 200 18 8
57 132 20 220 18 8
D L z
mm mm mm
15 44 20
18 44 20
22 45 21
28 48 23
35 52 26
42 56 30
54 62 35
74 93 55
88 99 60
108 117 75
i o, || |
42 65 31 114
54 70 37 14"
74 95 49 144"
88 100 54,5 14"
108 115 b4 /4"

110
125
145
160
180

F

=

o
=
=3

(=
L]

=
%
7
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ACCESORIOS DE PRESION GAS ACERO INOXIDABLE

AlISI-316L/ 1.4404

Cédigo
23UMD15010
23UMD15015
23UM015020
23UMO018015
23UMO01 8020
23UMD22015
23UM022020
23UM022025
23UMO28020
23UM028025
z 23UM028032
23UMO35025
23UM035032
23UM035040
23UM042032
23UMO042040
23UMO54040
23UM054050
23UMO76065
23UM088080
23UM108100

-

Codigo
23UH015015
23UH015020
23UH018015
23UH018020
23UH022015
23UH022020
23UH022025

- 23UH028020

z 23UH028025
23UH028032
23UH035025
23UH035032
23UH035040
23UH042032
23UHD42040
23UH054040
23UH054050

D
mm

15-3/8"
15-1/2"
15-3/4"
18-1/2"
18-3/4"
22-1/2"
22-3/47
22-1"
28-3/4"
28-1"
28-1.1/4"
35-1"
35-1.1/4"
35-1.1/2"
42-1.1/4"
42-1.1/2"
54-1.1/2"
54-2"
76-2.1/2"
88-3"
108-4"

D
mm

15-1/2”
16-3/4"
18-1/2"
18-3/4"
22-1/2"
22-3/4”
22-1"
28-3/4"
28-1"
28-1.1/4"
35-1"
35-1.1/4"
35-1.1/2"
42-1.1/4"
42-1.1/2"
54-1.1/2"
54-2"

38
41
43
41
44
42
44
46
47
48
53
52
55
55
59
59
65
71
124
138
163

38
39
38
39
39
40
43
42
45
48
49
52
52
56
56
&0
&5

20
20
20
20
21
21
21
23
23
23
26
26
26
30
30
35
35

mm
24
24
30
27
30
32

36

38
46
45
45
50
54
54
65
45
80
5
115

mm
27
32
27
32
32
32
41
38
4
46
4t
&b
55
54
54
&5
45

~4—-—-—-—A—-M—n-—-—-b~b~bbb£‘~bbbﬁ‘~bﬂ

—--———-—-—-«abbkbbbbbbbb-@

inOX'P""n"E' S GAS

Union macho

Union hembra
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INOXPRES A5

ACCESORIOS DE PRESION GAS ACERO INOXIDABLE

AbrazaderaVULCANIZADA  ¢44iq0 5 L]

412A1008 @15 15-18

41241010 3/8” 16-18

41241015 12" 2022

41241020 3/4” 25-28

41241025 1" 31-34

41241032 1A/4"  39-43

412A1040 1.1/27-B54 47-54

412A1050 g 58-61

41201065  2A/2"  73-765

41241080 3” 86-89

41241100 & 110-115
Transiciéninox-polietileno cédigo o
23TRAPE32  22-PE32

23TRAPE4D  42-PE4O

23TRAPE3  B4-PE63

23TRAPE90  76-PE90

23TRAPE91  88-PE90

23TRAPE110  108-PE110
Tallo inox-polietileno Codign D
23TRPE32 22-PE32

\\ 23TRPE40 42-PE40
_ 23TRPE3 54-PE63
23TRPES0 76-PE90

23TRPE91 88-PE90

23TRPE110  108-PE110

L

mm mm

58
58
63,5
70
79
85
97
107
128
148
166

500
500
560
570
570
570

840
840
870
880
880
880

15 S O T 5 R S R 5 G 6 Y A O S T L Y 5

Z1

300
300
300
300
300
300

Mg
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M8

mm
20
20
20
20
20
20
20
20

M10 30
M10 30
M10 320

Z1

225
225
230
235
235
235

z2

160
160
170
180
180
180

Peso
kg/u.

0,062
0,062
0,070
0,078
0,084
0,96
0,104
0,122
0,142
0,164
0,206

Z2

275
275
330
335
335
335

400
400
400
400
400
400

o=
50
50
50
50

50

R

_._,_‘_‘_._.ﬂ

AlSI-316L / 1.4404

Material: AISI-304/EPDM
Tempuresistenciagoma:-20°C/+120°C
DIN 4109

1 A-316L

Zz

Z

PE

Zz

Z

PE

D1
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SISTEMA DE PRENSAR EN
ACERO INOXIDABLE PARA
VAPOR SATURADO

165°C ; ol —
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Fig. 27 - Accesorio
INOXPRES STEAM

Fig. 28 - Instalacién vapor saturado

o lom femcaly s b ] o ke
20 wa inudsiiia auimeniarid

APLICACIONES

1.0 Descripcion

Elsisterna de prensar INOXPRES STEAM est4 testado y certificado para dar respuestaa las
exigencias de las instalaciones de vapor saturado, ofrece al instalador multiples ventajas
entre ellas, rapidez, seguridad y garantia. Los usos principales del vapor en la industria
suele ser:

e Limpieza y esterilizacion

* Calefaccion

e Ebullicién, evaporacién, pasteurizacion,
¢ | avado y desengrasado.

* Humidificacion.

Los accesorios de presar son de acero inoxidable se fabrican en calidad AISI-316L
(1.4404). La tuberia puede suministrarse en AISI-316L (1.4404) o bien en acero inoxidable
AISI-304 (1.4301] de la serie 2.

Los accesorios vienen con una junta térica de color blanco insertada de origen que deno-
minamos RM STEAM, estas juntas han sido testada en condiciones extremas de funcio-
namiento para garantizar la seguridad de la unidn.

En el sistema de acero inoxidable INOXPRES STEAM:

e La unidn se realiza por deformacion mecanica del accesorio y el tubo mediante
una herramienta electrohidraulica.

¢ La union resultante es irreversible y permanente.

e El sisterna esta certificado a una presion de 7 bar a temperatura de 165 °C.

2.0 Campos de aplicacion

Aplicacién Tuberia Junta Nota P (bar) Tlec)

Vapor saturado A}ISIS—E :13%&! RM STEAM (blanca) Tubo serie 2 7 145

La informacion arriba indicada, es orientativa / informativa, 2l técnico proyectista se responsabiliza del disefio y
el analisis de riesgos de acuerdo con la Directiva 97/23/CE PED de aparatos a presién cuando aplique

Aplicacion principal en el &mbito industrial:

* Produccion de celulosa y papel.

* Industria: cosmética, alimentaria, quimica o petroguimica.
* Lavanderfas y planchado.

* Refino de azlcar

* | ineas de embotellado.

3.0 Maquinas y mordazas para vapor

El sistema INOXPRES STEAM se rige por unas medidas de control y calidad, que garantiza
la sequridad de sus uniones. Para ello ha sido testado y evaluado con maquinas de pren-
sar que garantizan un correcto funcionamiento. Las maquinas recomendadas para esta
aplicacion quedan recogidas en la tabla 16 de la pagina 66.

El conjunto tuberia, accesorio y maquina, son imprescindibles en la certificacion del sis-
terna INOXPRES STEAM.

Para garantizar un correcto prensado, debemos utilizar mordazas que estén en perfecto
estado de revision. Una vez prensado las mordazas dejan un grabado con la letra "G ga-
rantizando asf la unién. Las mordazas INOXPRES STEAM estan controladas con un sello de
revision obligatoria por el SAT, este sisterna evita errores y da mayor confianza en la unién.
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ACCESORIOS DE PRESION VAPOR ACERO INOXIDABLE

AlISI-316L/ 1.4404

Norma EN 10312 e | Espeser Ltlid fRete | Bma s Eateis
Mat.-Nr. 102015X1 1040151 15 1,0 6 0351 140 500
1.4404 (AIS| 316L) 102018X1  104018X1 18 1,0 6 0425 133 500
1.4301 (AIS| 304) 102022X12 104022X12 22 12 4 0625 131 500

102028X12 104028X12 28 12 6 0805 103 500
Serie 2 (DVGW) 102035X15  104035%X15 35 15 6 1258 103 546
102042X15 104042X15 42 1,5 6 1521 8 366
102054X15 104054X15 54 15 6 1872 &7 366
102076%20 104076X20 74 2,0 6 3711 63 222
102088X20 104088%20 88 2.0 & 4352 54 14
102108X20 104108X20 108 2.0 & 5,310 4L 114
* Presién méaxima de la tuberia, no de la unién
Cédigo i i
L 26C90HHO15 15 50
z 26C90HHO18 18 54
26C90HH022 22 40
=TT 11 2ecoonHo2s 8 73
p 26C90HH035 35 68
26C90HH042 42 80
26C90HHO54 54 100
26C90HH074 76 160
26C90HH088 88 182
26C30HH108 108 220
26C90HMO15 15 50
z 26C90HM018 18 54
26C90HM022 22 40
,,f/__ Tﬂf% 26C90HM028 28 73
f ¥ P 26C70HMO35 35 68
LOUYUHMUSL 4Lé ou
* ! 26C90HMO54 54 100
! 26C90HMO74 7% 160
| 26C90HM08S 88 182
26C90HM108 108 220
'Cédign I'I'lnl'l'l. I'I1LI'I'I
26C45HH015 15 3%
L 26C45HHO18 18 37
2 26C45HH022 22 41 21
w. 26C45HH028 28 47 23
:T 26C45HHO35 35 43 26
26C45HH042 42 50 30
N’ 26C45HHO54 54 62 35
% 26C45HHOT4 76 133 55
26C45HHO8S 88 144 40
26C45HH108 108 169 75
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ACCESORIOS DE PRESION VAPOR ACERO INOXIDABLE

Cédigo ol
26C45HMO15 15
26C45HM018 18
26C45HMD22 22
26C45HM028 28
26C45HMO35 35
26C45HMO42 42
26C45HMO54 54
26C45HMOT74 76
26C45HMO88 88
26C45HM 108 108

D
mm

26M015 15

26M018 18

26M022 22

26M028 28

26M035 35

26M042 42

26M054 54

26M076 76

26M0BE 88

26M1D8 108
Cadigo mniﬁ
26T015 15
267018 18
26T022 22
267028 28
24T035 35
26T042 42
26T054 54
26T076 74
247008 g8
26T108 108
Codigo me'n

26THO15015  15-1/2"-15
26THO18015  18-1/2"-18
26THO18020  18-3/47-18
26THO22015  22-1/2"-22
26THO22020  22-3/4"-22
26THO28015  28-1/2"-28
26THO28020  28-3/4"-28
26 THO28025 28-1"-28
26THO35025 35-1"-35
26TH042025 42-1"-42
26THO54050 54-2"-54
26 THO746050 76-2"-76
26THOB8050 88-2"-88
26TH108050  108-2"-108

L
mm

36
37

48

50
62
133
144
169

mm
49
50
53
56
63
72
83

146
203

|..':1

L1
mm
34
37
a7
39
=
A
44
44
51
59
70
108
132
155

z H
mm mm
20 49
20 43
Z] 48
23 55
26 57
30 71
35 82
55 143
40 160
75 186
z
mm
20
20
bal
23
24
30
35
55
40
75
20 g
mm mm
39 20
41 20
45 21
50 23
57 26
65 30
77 | 3
118 55
121 40
159 75
L2 1 22
mm mm mm
40 20 15
42 20 15
45 | 200 17
4 21 15
4 el
4 23 15
50 Ba2gd 17
53 23 19
47 26 19
60 30 19
81 35 2
93 55 24
100 40 26
10 75 26

AlSI-316L / 1.4404

H

.

Y

L1

L1

Zz

L2

Z

Lz
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ACCESORIOS DE PRESION VAPOR ACERO INOXIDABLE

AlISI-316L/ 1.4404

" D L1 L2 1
Cédigo mm mm mm  mm

26TRO18015  18-15-18 37 41 20
26TRO22015  22-15-22 39 43 21
26TRO22018  22-18-22 39 44 21
26TR028015  28-16-28 44 46 23
26TR028018  28-18-28 44 46 23
26TR028022  28-22-28 44 47 23
26TRO35022  35-22-35 51 51 2%
26TRO35028  35-28-35 51 54 26
24TRO42028  42-28-42 59 57 30
26TR0O42035 42-35-42 a7 &1 30
26TRO54028  54-28-54 70 65 35
26TRO54035  54-35-54 70 68 35
i || 26TRossos2  s4-42-84 0 72 35
26TRO76028  76-28-76 108 77 55
5 " 26TRO76035  76-35-76 108 80 55
26TRO76042  76-42-76 108 84 55
26TRO76054  76-54=76 108 90 55
26TRO88042  88-42-88 132 91 40
26TRO83054  88-54-88 132 97 60
26TRO88076  88-74-88 132 125 40
26TR108054 108-54-108 155 107 75
26TR108076 108-76-108 155 135 75
26TR108088 108-88-108 155 141 75

4]

Cédigo s s

26RE018015 1815 57 20

26RE022018 2218 40 20

26RE028015 2815 77 20

L 26RE028022 28-22 45 21

L: 26RE035022 3-22 70 21

,/’j“m 26RE035028 35-28 71 23
S | O ) [ 26RE042028 42-28 93 23
L,_,l_lL 26RE042035 42-35 8] 26

26RE054028 109 23

54-28
246RED54042 54-42 98 30
26RE076054 76-54 147 35
26RED88076 88-76 184 55

26RE108088 108-88 207 60

Codigo s e e
26REX042028 42-28 1015 785
26REX054028 54-28 1235 100,5

g 26REX054035 54-35 127 1015
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ACCESORIOS DE PRESION VAPOR ACERO INOXIDABLE

AlSI-316L / 1.4404

- D L ez H I v
sl mm mm mm mm mm E

26DC054018 54-18 495 495 35 135 1

L1

Codigo mnm ml;n r_nzm E
26TAD15 15 4y 20 4
26TAD18 18 4t 20 4
26TA022 22 45 21 4
26TAD28 28 48 23 4
26TAQ35 a5 52 26 1
26TA042 42 54 30 1
26TAOS4 54 &2 35 1
26TADT76 3 93 55 1
26TADSS 88 99 40 1
26TA108 108 17 75 1

Cédigo mDrn- rnl;n mzl"n mm E
26UMO15015 15-1/2" 41 20 24 4
26UM018015 18-1/2" 41 20 27 4
26UM022015 22-1/2" 42 21 32 4 L
26UM022020 22-3/4" Lh 21 32 4 Z
26UM022025 22:1" 4 21 36 4 -
26UM028020 28-3/4" 47 23 38 4 BN
26UM028025 28-1" 48 23 38 4 — ﬁI — =
26UM035032 35-1.1/4" 55 26 45 1 |
26UM042040 42-1.1/2" 59 30 54 1 :1< Q}
26UM054050 54-2" 7 35 &5 1
26UMO76065 74-2.1/2" 124 55 80 1
26UUM088080 88-3" 138 60 95 1
26UM108100 108-4" 163 75 115 1

Cadigo mnfn rnl;n rnzm mm E

26UHO15015 15-1/2" 38 20 27 4

26UH0D18015 18-1/2" 28 20 2'_? 4 L
26UH018020 18-3/4" 3 20 32 4 z
26UH022020 22-3/4" 40 21 32 4

26UH028020 28-3/4” 42 23 38 4

26UH028025 28-1" 45 23 41 4

26UUH035032 35-1.1/4" 52 26 46 1

24UH035040 35-1.1/2" 52 26 55 1

28UUHD42040 £2-1.1/2" 56 30 54 1

26IUHO54050 54-2" 45 35 &5 1
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ACCESORIOS DE PRESION VAPOR ACERO INOXIDABLE

AlISI-316L/ 1.4404

‘ L

*EPDM

** Inoxidable AISI-316L

L
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DM
*# Inoxidable AISI-316L

Codigo 2

26BA015 15
26BA0E 18
26BA022 22
26BADZ28 28
26BA035 35
26BA042 42
26BA0S4 54
26BA0T4 76
26BA0SS 88
26BA108 108

Codigo
26R2P015015
26R2P018015
26R2P022020
26R2P028025
26R2P035032
26R2P042040
26R2P054050

Cédigo
26R3PM015015
26R3PM018015
26R3PM022020
26R3PM028025
26R3PM035032
26R3PMO42040
26R3PMO54050

Cédigo
26R3PHO15015
26R3PHO18015
26R3PH022020
24R3PH028025
26R3PH035032
26R3PHD42040
26R3PH054050

mm mm

15
15
20
25
32
40
50
65

80

100

K

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

3 e
Z H B D D2 WL
mm mm mm mm mm mm mm
35 BE5l w 351 1 BE s
355 555 14 95 14 4 45
375 585 16 105 14 4 75
385 615 16 115 14 4 85
395 655 16 140 18 4 100
39 69 16 150 18 4 110
42 (78 18 |15 18 | & 125
50 105 18 185 18 4 145
5 116 20 200 18 8 140
57 132 20 220 18 8 180
D L z (2]
mm mm mm mm
15-1/2" 52 20 27
18-1/2" 54 20 27
22-3/4" 48 21 30
28-1" 515 23 36
35-1.1/4" 575 2 e
42-1.4/2" 635 30 52
54-2" 72 35 b
D L z
mm mm mm
15-1/2" 77 56
18-1/2" 77 il
22-3/4" 81 59
28-1" 90 87
35-1.1/4" 101 A
42-1.1/2" 102 715
54-2" 11 77
D L z
mm mm mm
15-1/2" 71 50
18-1/2" 72 51
22-3/4" 76 54
28-1" 83 0
35-1.1/4" 93 66
4211727 93 625
54-2" 11 77

PTFE

67



68

ACCESORIOS DE PRESION VAPOR ACERO INOXIDABLE

Cadigo
26MMT035
26MMT042
26MMT054
26MMTO76
26MMT088
26MMT108

mm
35
42
54
74
88

108

L
mm

128
135
135
190
210
240

z
mm

26
30
55

7

1!2"
172"
1/2"
1/2"
/2"
1/2"

AlSI-316L / 1.4404

1
1
7
1
1
1

NP de tarmas segdn cota R: 3 Ud
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MARINEPRES

SISTEMA DE PRENSAR EN
CUPRONIQUEL

NMARINEPRES
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A\
MARNEPRES
CERTIFICADOS

GIUNT| MECE CI'PER TUBDLATLRE -

MECHAMICAL JOINTS FOR FIFES

MAL - D&9514C5/001 - 002 B 15108 mm

TUBE FITTINGS - MARINEPRES TAPODDOOTE A 15-108 mm

i

IMPRESSION TYPE FOR PIPING SYSTEMS 15/20055 (ET) @ 15108 mm

N /1
VIN

MARINEPRES PIPE PEMETRATION (STANDARD FIRE TEST] @ 15— 108 Mb4 MED 1450183 SASF140205 @ 15-108 mm

IPLINGWITH 0-RING SEA i ~
L L 38059/A0 BY 15 - 108 mm

il
=

S5-GE1308502-POA 415 - 108 mm

MARINEPRES, MECHAMICAL JOINTS ML TETO00132

ATO DI CONFORMITA AL DM, 174/2004 TIFR-099-AP06/00
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APLICACIONES

1.0 Descripcion

MARINEPRES es el sistema de prensar “pressfitting” desarrollado y fabricado en una
aleacion especial de cobre / niguel "cuproniquel”. Este material destaca por ser la so-
lucién mas resistente y eficiente en ambientes salinos.

Cuproniquel_9%0/10.

El sistema MARINEPRES consta de tuberfas, accesorios, herramientas y materiales
de instalacién. Las certificaciones obtenidas en el producto MARINEPRES, confirman
la calidad y fiabilidad para aplicaciones tales como calefaccion, refrigeracion, aire com-
primido y sistemas de proteccién contra incendios.

La gama de tuberias de aleacion de cobre / niguel 90/10 (CuNi10Fe1.6Mn] segin la
norma DINB6019, se caracteriza por ser sin soldadura. Las medidas que cubren toda
la gama; @15 a 108 mm y tedos sus accesorios disponen de juntas patentadas de perfil
toroidal, el perfil de prensado es tipo M.

2.0 Campos de aplicacion

TABLA 15: CAMPO DE APLICACION DEL SISTEMA MARINEPRES

i | rweie | e | wen | rw | o

Aguas salubres
Calefaccion
Solar térmica
Aire comprimido
Contraincendios
Climatizacion

No apto para

CuNi10Fe1.6Mn
agua potable

FKM 5 -20°C/+220°C

La aleacion del sistema MARINEPRES, es la mejor opcién cuando se requieren ma-
teriales anticorrosivos, estos deben ser resistentes en ambientes salinos donde el
material de la instalacion puede ser afectado. El uso de MARINEPRES es adecuado
a bordo de buques y plataformas en alta mar, en presencia de hidrocarburos, siste-
mas de proteccion contra incendios y, en general, para cualquier aplicacion en am-
bientes salinos y corrosivos. Las juntas téricas verdes FKM se pueden utilizar entre
-20 y + 220 ° C, presion maxima de 16 bar.

3.0 Maquinas y mordazas

El sistema MARINEPRES se rige por unas medidas de control y calidad, que garanti-
za la seguridad de sus uniones. Para ello ha sido testado y evaluado con maquinas de
prensar que garantizan un correcto funcionamiento. Las maquinas recomendadas para
esta aplicacion quedan recogidas en la tabla 16 de la pagina 86.

El conjunto tuberia, accesorio y maquina, son imprescindibles en la certificacién del
sistema MARINEPRES.

Para garantizar un correcto prensado, debemos utilizar mordazas perfil M que estén
en perfecto estado de revision. Una vez prensado las mordazas dejan un grabado iden-
tificativo que garantiza asf la unién. Las mordazas MARINEPRES estan controladas
con un sello de revision obligatoria por el SAT, este sistema evita errores y da mayor
confianza en la union.

— 1
MARINEPRES

Fig. 29 - Accesorio MARINEPRES

Fig. 30 - Instalaciones navales
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APLICACIONES

4.0 Dimensiones y caracteristicas

TABLA 16: TUBO INOXPRES GAS DIMENSIONES Y CARACTERISTICAS

Diametro Volumen int. Presion max.
- 15 12 1 16

0,39 0,133
18 15 1 0,48 0,201 16
» g 2 20 1 0,59 0314 16
Fig. 31 - Instalaciones navales 28 25 1.5 112 0,491 16
35 32 1,5 1,41 0,804 16
42 40 1.5 17 1,194 16
54 50 1.5 2,21 2,042 16
76 &5 2,0 416 4,08 16
88 80 20 4,88 5,66 16
108 100 2.5 741 8,332 i6

El sisterna de prensar MARINEPRES tiene un excelente compartamiento frente a la
carrosion, como indica la norma DINB&019, las caracteristicas de su aleacion son cu-
proniquel 90/10 [CuNi10Fe1.6Mn).

Concretamente para el sistema de prensar MARINEPRES, no es necesaria Una pro-
teccidn anticorrosiva suplementaria.
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ACCESORIOS DE PRESION CUPRONIQUEL

Norma EN 20DIN86019 ut uni:r.‘r[nbg.lm Tuberia con soldadura

25CND15X10 15 1.0 b 0,39 16

Mat.-Nr. 25CND18X10 18 1.0 6 0,48 16

Cuproniquel_90/10

(CuNi10Fe1.6Mn) 25CN022X10 22 1.0 b 0,59 16
25CN028X15 28 15 6 112 16
25CN035X15 35 15 b 1,41 16
Z5CN042X15 42 1.5 b 1,71 16
25CN054X15 54 15 3 2,21 16
25CN076X20 76 20 6 416 16
25CNOBBX20 88 2.0 b 4,88 16
25CN108%25 108 25 6 7.41 16

Curva 15° HH

25C15HHO15 15 20 20
25C15HH022 22 33 21 20

-~ 25c15HH028 28 % 2 10

T)/\\ 2 25015HH035 35 37 2 10

@TK-—’ 25C 15HH042 42 42 30 V.

E ! 25C15HH054 54 49 3% 2
E’/u_”' 25C15HHOT6 76 875 55 2
25C 15HH088 88 1005 60 2

2

25C15HH108 108 1095 75

Curva 15° HM

25C15HMD15 15 30 40 20 20
25C15HMO22 22 33 41 21 20
25C15HM028 28 36 43 23 10
25C15HMO35 35 37 41 26 10
25C15HM042 42 42 55,5 30 4
25C15HMO54 54 49 55 36 2
25C15HMO78 76 875 255 55 2
25C15HMO088 88 1005 1085 &0 i
25C15HM108 108 1075 118 75 2

Curva 30° HH

25C30HH015 15 L] 20 20
25C30HHO22 22 37 21 20
25C30HHOZ8 28 41 23 10
25C30HH035 35 37 26 10
25C30HHO42 42 44 30 4
25C30HHO54 54 52 35 2
25C30HH076 76 100 45 2
25C30HHO88 88 115 51 2
25C30HH108 108 127 59 2
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ACCESORIOS DE PRESION CUPRONIQUEL

Codigo

25C30HMO15
25C30HMO022
25C30HMO28
25C30HMO35
25C30HMO42
25C30HMO54
25C30HMO76
25C30HMOB8
25C30HM108

Curva 45° HH

25C45HHO15
25C45HHO18
25C45HHO22
25C45HH028
25C45HH035
25C45HH042
25C45HHO54
25C45HH076
25C45HHO88
25C45HH 108

Curva 45° HM

25C45HMO18
25C45HM022
25C45HMO28
25C45HM0O35
25C45HMO42
25C45HMO54
25C45HMO76
25C45HMO88
25C45HM 108
25C45HM 108

Curva 60° HH

Codigo

25C60HHO28
25C460HH035
25C40HHD42
25C460HHD54
25C60HHOT76
25C60HH088
25C60HH 108

Curva 60° HM Cédigo

25C60HMO35
25C60HMO42
25C60HMO54
25C460HMO76
25C60HMOBE
25C60HM108

22
28
35
42
54
76
88
108

15
18
22
28
35
42
54
76
88
108

18
22
28
35
42
54
76
8s
108
108

T N
mm
28 42 23

35
42
54
76
88
108

108

100
115
127

27,5
295
32
37
435

&2

133
144
169

29,5
32
37

435
51
62
133
144
165
169

71
92
82
146,5
162
190

7
82
82
146,5
162
190

123

27
32
38
55
60
75

21
23
26
30
35
45
51
59

36
42
4b
57,5
72
82
149
160
184
184

164
177
205

3

—dd
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ACCESORIOS DE PRESION CUPRONIQUEL

Lz

N :
el (0] 5]

Z2

Codigo

25C70HHO15
25C90HHO18
25C90HHD22
25C90HH028
25C90HHO35
25C90HH042
25C90HHO54
25C90HHO7é
25C70HHO88
25CY0HH108

25C90HMO15
25C0HM018
25C70HMO022
25C90HMO28
25C70HMO35
25C90HMO42
25C90HMO54
25C90HMO746
25C90HMOB3
25C70HM108

Codigo
25T015
257018
257022
257028
257035
257042
25T054
257076
257088
257108

25THO15015
25TH018015
25THO22015
25THO22020
25THOZ8015
25THO28020
25THO35015
25THO35020
25THO42015
25THO42020
25THO54015
25THD54020
25THO76020
25THO88020
25TH108020

mm
15
18
22
28
35
42
54
76
88

108

18
22
28
35
42
54
76
88
108

15-1/2"-15
18-1/2"-18
22-1/2"-22
22-3/4"-22
28-1/2"-28
28-3/4"-28
35-1/2"-35
35-3/4"-35
42-1/2"-42
42-3/47-42
54-1/2"-54
54-3/4"-54
76-3/4"-76
88-3/4"-88
108-3/4"-108

mm

41,5

38

47
56
48
80
100
160
182

220

41,5

38

47
56
&8
80
100
160
182

220

L1

mm

70

108
132
155

32
34
37
42
50
57
&9
108
132
155

54
54
57
&1
b4
77
84
74

20
20
21
23
26
30
35
55
60

20
20
21
23
26
30
35
55
60
75

L2
mm

32
34
37
42
50
57
49

17.5

134,5
140

48
485
57
64
B2
101
120
177
197
233

Z
mm

208
21,5
225
24,5
275
31,5
84,5
55
58
75

15
17
15
17
15
17
15
17
17
17
17

20

— 1
MARINEPRES

Curva 90° HH

Curva 90° HM

Te igual HHH

Te hembra roscada
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ACCESORIOS DE PRESION CUPRONIQUEL

Manguito HH Codigo B O s @
25M015 15 49 20 20 L
25M018 18 50 20 20
25M022 22 53 21 20 z
25M028 28 56 23 10
25M035 35 63 26 10
25MD42 42 72 30 i
25M054 54 83 as
25M076 76 142 55 4
25M088 88 166 60 4
25M108 108 203 75 2

Brida adaptador PN 6  ¢s4ige

Z25BA40D15 15 15 33 53 12 80 M 4 55 2

25BA6018 18 15 335 535 12 80 1 4 55 2

25BA022 22 20 355 565 14 90 11 4 65 2 02
25BA6028 28 25 3465 595 14 100 11 4 75 2 7 . A L
25BA6035 35 32 37 63 14 120 14 4 90 2 BI_‘;I_I_k\‘:f SEEN
25BA042 42 40 37 67 14 130 14 4 100 2 [ .
25BAG054 B4 50 38 T4 14 140 14 4 110 2

25BA6076 T& 65 455 101 14 160 14 i 1R 12 :
25BAD38 88 BO 52 112 16 190 18 4 150 2

Z25BA4108 108 100 53 128 14 210 18 o TG [

25BA015 15 15 35 55 14 95 14 4 65 2

25BA018 18 15 355 555 14 95 14 4 65 2

25BA0Z2 22 20 375 585 16 105 14 4 75 2 S
25BA028 28 25 385 615 16 115 14 4 85 2 z g L L
25BA035 35 32 395 655 16 140 18 4 100 2 Y R
25BADA2 42 40 3% &9 16 150 18 4 110 2 ‘ c

25BA0S4 54 50 42 78 18 165 18 4 125 2 )
25BADT6 76 45 50 105 18 185 18 4 145 2

25BA0SS 88 80 56 116 20 200 18 8 160 2

25BA108 108 100 57 132 20 220 18 8 180 2

Porta brida PN6 o

25PB&022 22 135 5 1
25PB6028 28 135 5 1
25PB&035 35 135 5 70 40 35 1
25PB604Z 42 135 & 80 46 42 1
25PB&054 54 135 & 70 5% 54 1
& 1
7 1
7 1

50 27 22

60 32 28

25PB&076 76 135 110 78 76,1
25PB6088 88 135 128 1 88,9
25PB&108 108 135 148 110 108

Porta brida PN16

25PB022 22 135
25PB028 28 135
25PB035 35 135
25PB042 42 135
25PB054 54 135
25PBD76 76 135
25PB088 88 135 138 91 889
25PB108 108 135 158 110 108
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ACCESORIOS DE PRESION CUPRONIQUEL

Z |
-

Codigo
25TRO18015
25TR022015
25TR028015
25TR028018
25TRO28022
25TR035015
25TRO35022
25TRO35028
25TRO42022
25TRO42028
25TR042035
25TRO54022
25TRO54028
25TRO54035
25TRO54042
25TRO76022
25TRO76028
25TRO76035
25TRO76042
25TRO74054
25TR088022
25TRO88028
25TRO88035
25TROB8042
25TRO880%4
Z5TRO28076
25TR108022
25TR108028
25TR 108035
25TR108042
25TR108054
25TR108076
25TR108088

25MSTO15
25M5T018
25MST022
25M5T028
25MST035
25MST042
25MSTO54
25MST074
25MST088
25MST108

18-15-18
22-15-22
28-15-28
28-18-28
28-22-28
35-15-35
35-22-35
35-28-35
42-22-42
42-28-42
42-35-42
54-22-54
54-28-54
54-35-54
54-42-54
T76-22-76
76-28-76
76-35-76
76-42-76
76-54-76
88-22-88
88-28-88
88-35-88
88-42-88
88-54-88
88-76-88
108-22-108
108-28-108
108-35-108
108-42-108
108-54-108
108-76-108
108-88-108

15
18
22
28
35
42
54
76
88
108

108
108
108
108
108
132
132
132
132
132
132
155
155
155
155
155
155
155

103
118
139
230
260
310

54
57
&1
62
45
48
72
74
77
80
84
90
81
84
88
91
97

125
91
94
97

101

107

135

141

55
55
55
55
55
&0
40
40
40
60
40
i
75
75
75
75
75
78

il s e - WY
MI\JI‘\JMMNMNNMMMNMI_\)MMMMMMN«C‘\&“P‘-U"U’IU"BDDDD
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MARINEPRES

Te reducida HHH

Manguito sin tope

Unién hembra

25UH015015
25UH018015
25UH018020
25UH022015
25UH022020
25UH028015
25UH028025
25UH035032
25UH042040
25UH054050

15-1/2"
18-1/2"
18-3/4"
22-1/2"
22-3/4"
28-1/2"
28-1"
35-1.1/4"
£2-1.1/2"
54-2"

36
37
38
38
39
45
45
50
54
64

36

30
30
34
32
34
38
43
50
&0
70
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Unién macho Cédigo
25UM015015 15-1/2" 36 20 2% 20 L
25UM018015 18-1/2" 37 20 27 20 z
25UM018020 18-3/4" 28 20 30 20 Fi’:
25UM022015 22-1/2" 38 21 32 10 ﬁ e
25UM022020 22-3/4" 39 21 32 10 — —
25UM028025 28-1" 45 23 ag 10 |
25UM035032  35-1.1/4" 50 26 46 5 )
25UMO042040  42-1.1/2" 54 30 54 4 2
251MO54050 54-2" 64 36 70 4

Racor 3 piezas plano Cédigo

25R3P015 15 96 20 34 10
25R3P018 18 97 20 39 10
25R3P022 22 100 21 39 10
25R3P028 28 117 23 58 5
25R3P035 35 127 26 67 4
25R3P042 42 140 30 77 2
25R3P054 54 152 35 90 2

Racor 3 piezas
rosca macho

25R3PMO15015  15-1/2" 76 56 30 2

25R3PM018015  18-1/2" 76 54 30 2 | j@{&%—
25R3PM022020  22-3/4" 80 5 36 2

25R3PM028025  28-1" 90 67 4t 2 i
25R3PM035032  35-1.1/4" 100 74 52 2 5
25RIPMO42040  42-1.1/2" 104 74 b4 2 3
25R3PMO54050  54-2” 118 83 81 2 * EPDM "

** Inoxidable AISI-316L

Reduccion MH

25RE018015 18-15 57 20 20

25RE022015 22-15 &4 20 20

25RE022018 22-18 60 20 20

25RE028015 28-15 77 20 20

25RED28022 28-22 5 21 20

25RED35022 35-22 70 21 10

25RE035028 35-28 71 23 10 L
25RED42022 42-22 97 21 4 b

25RED42028 42-28 93 23 4

25RED42035 42-35 81 26 4 ‘ﬂ
25RED54028 54-28 109 23 4 =1 B
25RE054035 54-35 108 26 4

25RE054042 54-42 78 30 4

25RE076042 76-42 143 30 4

25RED76054 76-54 147 35 4

25RE088054 88-54 160 35 4

25REDBB076 88-76 184 b 4

25RE108054 108-54 178 35 2

25RE108076 108-76 203 55 2

25RE108088 108-88 207 60 2
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Racor 3 piezas
rosca hembra

25R3PHO15015 15-1/2" 70 50 30 2

25R3PH018015 18-1/2" 7 51 30 2

- 25R3PH022020 22-3/4" 75 54 3¢ 2

: 25R3PH0O28025 28-1" a3 60 46 2

7 25R3PHO35032 35-1.1/4" 92 b6 52 2

L 25R3PHO42040 42-1.1/2" 9% b4 b4 2

* EPDM 25R3PH054050 54-2" 116 81 81 2

*# Inoxidable AISI-316L

Codigo Pasaje estanco
25P015 15 450 120 165 25 15 1
25P018 18 450 120 165 30 18 1
25P022 22 450 120 165 33 | 22 1
25P028 28 450 120 165 37 28 1
: 25P035 35 450 120 145 435 35 1 e
25P042 42 450 120 165 53 42 1 ﬂ_
25P054 54 450 120 165 49 54 1 ¥
Acero Carbono
25P074 76 450 120 145 885 761 1
25P088 88 450 120 165 107 889 1
25P108 108 450 120 165 1315 108

Valvula retencion Press

25VR015 15 136 48 1
25VR018 18 138 49 1
25VR022 22 139 48,5 1
25VR028 28 148 50 1
25VR035 35 154 50 1
25VR042 42 168 52 1
25VRO54 54 192 58 1
25VR074 76 235 62.5 1
25VR088 88 259 65,5 1
25VR108 108 301 72,5 1

25V3C015 15 128 69 20 1
o I N 25V3C018 18 134 49 20 1

I 25V3C022 22 151 76 21 1

5 25V3C028 28 167 89 23 1

| | | R 25V3C035 35 184 9% 26 1
== . 25V3C042 42 207 103 30 1
e 25V3C054 54 245 109 35 1

z 25V3C074 76 334 147 55 1

= 25V30088 88 384 154 60 i

25V30108 108 470 205 75 1

Nota: Para didmetros entre 35y 108 mm incorpora maneta de palanca
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Sistema de descarga por gravedad y vacio en inoxidable
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1.0 Descripcién y tipos de juntas

El sisterna INOXPRES consigue la estanqueidad gracias a la presencia de una junta térica
colocada en cada extremo prensable. La junta tiene una seccion transversal en forma
trapezoidal que mejora la estanqueidad en un 20%, facilita la introduccion del tubo en el
accesorio; ya que al tener la base practicamente plana no frena el acoplamiento, evitando
que se pueda desplazar al interior.

— B /)

Junta tradicional Junta INOXPRES

Esta disponible en 5 materiales distintos segln el uso al que se destine el sistema, cada
uno con un color diferente evitando asi su confusidon en la instalacion [ver tabla 17).

Fig 32 - Junta INOXPRES

Agua sanitaria
Calefaccion
KTW Circuito de enfriamiento
-20° / +120° 16 W 270 Agua tratada sl
DVGW W 534 Agua completamente desalada
Aire comprimido (Clase 1 + 4]
Caontra incendios

EPDM

Solar
Aire comprimida (Clase 5]
Vapor a baja presidn no
Aceites si (MarinePres]

Hidracarbiiros
THGToCarourcs

FKM -200 / +220° 14 -

Naval

Gas natural
NER Amarillo -20° / +70° 5 GLo0HIB Gas metano sl
DVGW VP&14
GLP [fase gas)

MY Q -20° / +180° 16 - Aplicaciones industriales no

RM STEAM Blanco -20° / +220° P - Vapor saturado sl

O
2

Dependiendo del fluido deberemos utilizar la junta torica adecuada. Nuestro Departamento Técnico le informara en cada caso.
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Junta térica EPDM (negra)

Codigo
20EPDMO15 15 8 20
20EPDMO18 18 3 20
20EPDMO22 22 4 20
20EPDMOZ8 28 4 20
20EPDMO35 35 4 20
20EFDMO4Z 42 5 20
20EPDMO54 54 5 20
20EPDMO76 76 7 10
20EPDMO88 88 8 10
20EPDM108 108 10 10

Junta torica FKM (verde)

20VITO15 15 3
20VIT018 18 3 20
20VIT022 22 4 20
20VIT028 28 4 20
20V|T035 35 4 20
20VIT042 42 5 20
20VITO54 54 5 20
20VITO74 76 7 10
20VIT088 88 8 10
20VIT108 108 10 10
20NBRO15 15 3 20
20NBROTS 18 3 20
(-« . 20NBR0O22 22 4 20
/‘ 7Y ; 20NBR0O28 28 4 20
_j_, “) J 20NBRO35 35 4 20
it 20NBRO42 42 5 20
/ i 20NBRO54 54 5 20
J 20NBRO76 76 7 10
. 20NBRO28 88 8 10
20NBR108 108 10 10

Junta torica MVQ (roja) Cadigo
20MVQ015 15 3 20
20MVQ018 18 3 20
20MVQ022 22 - 20
20MVQ028 28 4 20
20MVQ035 35 4 20
20MVQ042 42 5 20
20MVQ054 54 5 20
20MVQ076 76 7 10
20MVQ088 88 8 10
20MVQ108 108 10 10
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26JV015 15 3 20
26JV018 18 3 20
26JV022 22 4 20
R/—

26JV028 28 4 20 P 4

: J/
26JV035 35 4 20 — J
26IV042 42 5 20 /
26V054 54 5 20 7
26JV076 76 7 10 -
26088 88 8 10 _/
26JV108 108 10 10

Junta plana FKM (verde)

20JPFKMO15 12" 18 10

3 20
20JPFKM020 3/er 24 14 3 20
20JPFKMO025 1" 20 20 3 20
20JPFKMD32 14/6" 39 27 3 20
20JPFKMO40 1.4/2" 445 34 3 20
20JPFKMO50 2" 56 42 3 20
20JPFKMOGS 24/2" 75 53 3 2 Disponibilidad en PTFE y en EPDM
20JPNBRO15 1/2" 18 10 o5 20
20JPNBRO20 3/4" 24 14 25 20
20JPNBRO25 1" 30 20 25 20
20JPNBR0O32 1.4/ 39 27 25 20
20JPNBRO40 1.1/2" 445 34 25 20
20JPNBROS50 2" 54 42 25 20
20JPNBRO65 2a/z2" 715 53 25 20

JuntaR2PcuelloEPDM(negra)

20JEPDMO15 1/2" 18 14 2 20
20JEPDMO20 L ;5 185 25 20
20JEPDM025 1" 30 24 25 20
20JEPDMO32 11/4" 38 29 3 20
20JEPDMO4D 11027 4k 35 25 20
20JEPDMO50 2" 54 44 3 20
20JNBRO15 142" 18 14 g 20
| 20JNBRO20 3/4" 235 18,5 25 20
| 20JNBRO25 1" 30 24 25 20
} 20JNBR032 14/ 38 29 3 20
i 20JNBROAD 11/2" 44 35 25 20
l 20JNBROS0 2" 54 b 3 20
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ASTM G144-01
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1.0 Maquinas de prensar

Coma deciamos anteriormente el sistema se complementa con una herramienta de prensado.
Para efectuar la deformacion del tubo con los accesorios, utilizaremos la herramienta adecua-
da a cada caso. Dependera del didmetro del tubo y las circunstancias particulares de trabajo.
Esta herramienta puede ser manual, con bateria o eléctrica.

Para cada diametro utilizaremos una mordaza de deformacién apropiada; estas morda-
zas son del tipo tenaza para didmetros comprendidos desde 15a 35 mm (Fig. 33) y del tipo
cadena para didmetros 42 y 54 mm (Fig. 34).

Todos los accesorios INOXPRES, desde el didmetro 15 al 54, pueden ser prensados con
la mayoria de las maquinas que existen en el mercado. Deberemos informarnas, antes
de su utilizacidn, de que la maguina sea capaz de ofrecer una fuerza de prensado no in-
ferior a 32 kN (Fig. 33}, y mordaza de perfil M. En el mercado encontraremos maquinas
con diferentes prestaciones; con retroceso automatico, giratorias, etc.

También existen maquinas de prensado que abarcan todas las medidas 15+108 mm
(Fig. 35), garantizando asf la union del sistema.

Para garantizar un prensado correcto debemos utilizar mordazas que estén en perfecto es-
tado de revision. Las mordazas INOXPRES para agua y gas dejan una huella G que garantiza
su calidad (ver Fig. 37). Las mordazas INOXPRES GAS estan controladas con un sello de
revisién obligatorio por el SAT, este sistemna evita errores y da mayor confianza en la unidn.

Para las dimensiones mayores 76 - 88 - 108 existen otras maquinas con una fuerza de
prensado de 120kN (Fig. 36].

IMPORTANTE:

Es importantisimo que a la hora de utilizar una maquina de prensar tengamos una
especial atencién. Porque, asi como casi todas las maquinas del mercado nos pue-
den ser Utiles, esto no ocurre con las mordazas.

Elaccesorio de prensar es un producto que no esta normalizado en Europa. Excepto
en algunos casos, la mayorfa de fabricantes utilizan para sus accesorios un perfil
compatible con diferentes marcas.

INOXPRES utiliza “perfil M”

Otro capitulo importante, es el mantenimiento de las maquinas herramientas y las
mordazas.

Somos conocedores de que normalmente se hace caso omiso a las instrucciones de
los fabricantes, y no se realiza ningn mantenimiento preventivo. La garantia de se-
guridad que nos da el sistema, se puede ver mermada por falta de este importante
detalle. El perfil interior y las articulaciones de las mordazas deben estar limpios,
sin oxido y libres de cuerpos extrafios,

Fig. 37 - Mordazas Fig. 38 - Mordaza de Fig. 39 - Mordaza de cadena
#15-18-22-28-35 cadena @ 42-54 (76108 UAPAL)

Fig. 33 - Maguina de prensar
MAF2L19

Fig. 34 - Maquina de prensar UAP3L

Fig. 35 - Maguina de prensar UAP4L

Fig. 36 - Maquina de prensar UAP100L
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Para trabajos muy exigentes, se puede utilizar un grupo hidraulico con un depésito de aceite de 800 ml. Este permi-

te realizar prensadas de manera ilimitada sin que se incremente la temperatura del equipo.

- Presian de operacion 700 bar

- Grupo hidraulico con aceite
800 ml

- Manguera adaptadora para
diferentes cabezales PKUAP3
(15 + 54), PKUAP4 (15 + 108 y
PK100 (76 + 108]

- Bateria 3Ah Li-ion y 18v

- Medidas: 330 x 160 x 280 mm

Fig. 40 - Bomba hidraulica de bateria AHP700L

15+ 85 mm
KLAUKE MAP2L19 19 kN 16 bar / 5 bar
15+ 22 mm
KLAUKE UAP3L 32 kN 15 « 54 mm 16 bar / 5 bar
15 + 108 mm
KLAUKE UAP4L 32 kN 16 bar / 10 bar / 5 bar
15 =+ 54 mm
KLAUKE UNPZ 32 kN 15 + 54 mm 16 bar
KLAUKE AHP700L 700 bar 15 = 108 mm 16 bar / 10 bar / 5 bar
KLAUKE UAP100L 120 kN 76 + 108 mm 16 bar /5 bar
Para mids rfarmactdn cansultar con nuastro departamento teenice
@15 1L 1
70M18 218 1.9 1
70M22 @22 20 1
70M28 028 21 1
70M35 @35 21 1
70A4254 Adaptador 17 1
TOM42CAD P42 27 1
JOMSACAD 054 26 1

Agua
Aguay Gas
Agua, Aire, Vapor y Gas
Agua, Aire y Vapor
Agua, Aire y Gas

Agua
Agua, Aire, Vapor y Gas
Agua, Aire, Vapor y Gas

Para maquina Klauke
UAP3Ly UAP4L

Para maquina Klauke
UAP3Ly UAP4L
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Para maquina Klauke UAPA4L Cédigo mﬁ‘n 2 Uds. Mordazadecadena48bar
70A64108 Adaptador 4,1 1
TOMKALOTE B76 a1 1
TOMK4LOBE p8s 72 1
70MK4L108 p108 11,0 1

Para maquina Klauke UAP100L Peso | . Mordazadecadena64bar

7OMKLO74
70MKL038 p8s 13,0 1
70MKL108 0108 15,0 1

Flectro hidrdulica 19 kN [ICLL R I B e L RN E S R

Medida: 15=35 PN =16 bar TOMAP2L19. @15a 35 19 25 1
TOMM15L19 815 1.3 1

NOTA: Las mordazas de esta TOMM18L19. p18 13 1
maquinanosoncompatiblescon  70MM22L19 @22 (s 1
las maquinas UAP3L y UAP4L 70MM28L19 @28 15 1
7O0MM35L19 B35 1,6 1

Electro hidrulica32 kN~ L erdnd || i vds,.  Maquina Klauke UAP3L

Medida: 15:54 PN =16 bar JOUAP3L @15a 54 32 35 1

Electro hidraulica 32 kN mm

Medida: 15:54 PN =16 bar TOUAPAL @152 108 32 43 1
76+108 PN=10bar
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MaquinaKlauke UAP100L : ] [
J i) m kN L i Electro hidraulica 120 kN
TO0UAPT00L @76 a108 120 12,7 1 Medida: 76+108 PN =16 bar
BombahidraulicaAHP700L m]in & s Bombahidraulicaklauke700bar
T0AHP700 @15a 108 700 64 1

Cabezales AHP700L o Cabezales para AHP700L
70PKUAP3 015 a 54 59 1 Cabezal PKUAP3 (15+54)

= = TOPKUAPA @15a108 6,2 1 Cabezal PKUAP4 (15+108)
TJOPKUAP100 @76 a 108 138 1 Cabezal PK100 (76+108)

Nota:Se utilizaunamanguerade
alta presion en la conexién entre
bomba hidrdulica y cabezal.

Ceclg0 mm Cortatubo manual con cuchilla

70CT0470 12-87 10 i) para acero inoxidable
70CHO470 6-67 0,038 1

“ Medidas entre 15 a 54 mm

70DT015054 10 - 54 0612 1

Desbarbadorparatuberfas o s m .
Pk | 0
70DT076108 63-110 1.94 1
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Fig. 41 - Cortatubos manual

Fig 42 - Maquina cortatubos

Fig. 43 - Radial

1.0 Técnicas de montaje

Las instalaciones realizadas con el sistema de prensar INOXPRES, se caracterizan por
su facilidad a la hora de realizar el montaje, de todos modos tenemos que extremar las
precauciones en algunos aspectos para completar con éxito la instalacion:

1. Hacer el minimo de uniones posibles, curvando el tubo siempre que sea posible.

2. No colocar abrazaderas ni soportes inmediatamente después de un accesorio ya que
podrian impedir la dilatacion de las tuberias.

3. Determinar a priori, cuales van a ser las uniones que pueden presentar alguna difi-
cultad de prensado, para realizarlas en el banco de trabajo, dejando las que ofrezcan
mas garantia para prensarlas in situ.

Para asegurar una correcta proteccion frente a golpes y suciedad durante el almacena-
miento de los componentes INOXPRES se deben tener en cuenta:

¢ |os tubos se presentan con sus extremos protegidos mediante tapones de plastico.

¢ Eneltransporte los paquetes de tubos han de ser protegidos, para evitar el contacto con
otros materiales. Los accesarios, se embalan en bolsas y se colocan en cajas de carton.

e Durante el montaje de una obra, hay que proteger el material de golpes y suciedad
tanto de tubos como de accesorios, de esta manera garantizamos una correcta ins-
talacién del mismo.

A la hora de preparar los diversos tramos de tubos que componen una instalacion, nos
vermos obligados a realizar cortes.
Las tuberfas tanto de acero inoxidable como de acero galvanizado pueden cortarse utilizando:

 Cortatubos manual de cuchilla inox. [Fig. 41)

e Maquina automatica cortatubos. Fig. 42)

e Amoladora con disco de corte 0,8 mm (ultra fino) para acero inoxidable, este debe ser
libre de hierro, azufre y cloro. No contamina y es 6ptimo para espesores hasta 2 mm.
(Fig. 43)

No se recomienda la utilizacion de discos abrasivos de alta velocidad y espesor ma-
yor de 0,8 mm, ya que la friccién produce una gran temperatura debido a la seccion
del mismo, provocando sensibilizacién en los bordes. Prohibido utilizar un disco
abrasiva para acero carbono en material de acero inoxidahle, puede provocar una
posible y futura corrosién.

En todos los casos, los cortes han de ser perpendiculares al tubo. También extremare-
mos precaucion al realizar el corte, por efecto de la presién ejercida se puede ovalar los
extremos; esto dificultaria el montaje de los accesorios.

Cuando los cortes se hayan realizado con sierra electromecanica refrigerada por
aceite u otro refrigerante, deberemos eliminar todos los restos de aceite para no
perjudicar las juntas tdricas de EPDM en los accesorios.

Después de realizar los cortes en la tuberfa, debemos proceder al desbarbado exterior
e interior. Esta operacidn es absolutamente necesaria, para garantizar que no se rompa
la junta del accesorio. (Fig. 44 y 45)
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Los tubos de acero inoxidable inoxpres Unicamente se pueden curvar en frio.

La mayorfa de curvadoras eléctricas que existen en el mercado pueden curvar el tubo
de acero inoxidable, debemos tener en cuenta que la horma y patin deslizante sean
de radio no inferior a 3,5 D. Unicamente se permite el curvado de tubos del sistema
INOXPRES de didmetros 15, 18 y 22 mm. Tenemos que destacar que para el tubo de
la serie 1 debido a su espesor, debera utilizarse un patin deslizante especial para
garantizar un correcto curvado. [Fig. 46)

Les recordamos que nunca deben calentar el tubo para recocerlo y asi doblarlo con méas
facilidad. Este calentamiento al aire perjudica el tubo, ya que debilita las propiedades del
acero inoxidable perdiendo su poder anticorrosivo.

Para garantizar una correcta unidn tubo-accesorio, es imprescindible que el tubo entre
hasta el final del accesoario. Se recomienda una vez entrado el tubo, realizar una senal
con un rotulador para comprobar que a la hora de prensar no se produzea ningun desli-
zamiento, la distancia de dicha marca respecto a la camara de la junta no debe exceder
el 10% de la profundidad. Otro detalle a tener en cuenta es la distancia minima entre
dos accesarios, ver las medidas que damos a continuacion con el fin de poder prensar
con éxito y que no molesten a la hora de poner la mordaza. En la siguiente tabla y figura
mostramos distancias:

15 20 20 &0
18 20 20 &0
22 21 20 b2
28 23 20 bb
35 26 20 72
42 30 40 100
54 35 40 110
76,1 55 &0 170
88,7 60 &0 180
108 75 60 210

o
-
Y

A = Cota de entrada
D = Distancia minima
L = Longitud minima del tubo

Fig. 47 - Distancias minimas de montaje

i\

A
=

Fig. 44 - Escareador para tuberfas
15-54 mm

rd

-

Fig. 45 - Escareador para tuberias
76-108 mm

Fig 46 - Curvado del tubo
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Fig. 48 - Distancias minimas para
mordazas de pinza 15-35 mm.

Fig. 49 - Distancias minimas para

mordazas de pinza 15-35 mm.

Fig 50 - Distancias minimas para

mordazas de pinza 15-35 mm.

Fig 51 - Distancias minimas para

mordazas de pinza 15-35 mm.

Para realizar un prensado técnicamente correcto in situ, hay que prever dejar el espacio
suficiente entre paredes o cualquier tipo de obstaculo, con el fin de ubicar la mordaza de
prensar en el lugar correcto del accesorio.

Seguidamente les indicamos las cotas minimas para poder acceder con las mordazas
convencionales.

“TABLA 20: COTAS MiNIMAS DE MONTAJE & 15-35 mm

15 54 30 85 30 35 155 60 40

18 60 30 85 30 40 165 60 40
22 75 40 85 40 40 165 61 40

70 40 45 180 63 40
90 40 45 190 46 40
MiNIMAS DE N
8 mm

110
110
: 170
88 190 260 190
108 200 320 200

Fig. 52 - Distancias minimas para mordaza de cadena 42-108.

El sisterna INOXPRES se utiliza la mayorfa de veces para instalaciones vistas, estas son
accesibles a futuras modificaciones o reparaciones, con el consiguiente ahorro de tiempo
y coste economico. Esto nos obliga a utilizar sistemas de sujecidn para la instalacion.
Debemos pensar que las fijaciones deben de ser adecuadas a cada exigencia.

Consideraciones a tener en cuenta:

e En tuberia de acero inoxidable no debemos utilizar abrazaderas de acero, este material
puede contaminar el acero inoxidable, sobre todo en medios himedos.

o Al elegir la fijacion correcta hay que pensar el trabajo que va a realizar: sustentacion,
fijacion, fijacién con movimiento longitudinal (dilatacion), etc.

¢ Nunca debemos colocar una abrazadera cerca de un accesorio, ya que en caso de dila-
tacion evitarfamos el desplazamiento longitudinal de la tuberfa.

15x1  18x1 22x1,2 28x1,2 35x1,5 42x1,5 54x15 76x2 88x2 108x2

1.3 1,5 20 2.2 2,75 3,0 35 4,25 4,75 50
1.5 1,5 1.5 15 2,5 2,5 3,0 30 30 3,0

20 20 20 20 3,0 3,0 35 35 35 39
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53a

53b

53c

53d

53e

53f

539

53h

531

53

53k

531

i\

Preparar en posicion de trabajo

la tuberia de @ 76 x 1,5 mm en
AlSI-304. Se mide y senala el punto
donde queremaos realizar el taladro,

Para facilitar la posicidn inicial del
taladro, se marca con un granate
2l punto donde se desea ubicar la
broca.

Realizar el primer taladro mediante
una broca de tungsteno de @ 6,5
mm.

Sustituir la broca de tungsteno uti-
lizada en el primer taladroy colocar
la corona XT41 en el cabezal de la
maquina de taladrar.

Ubicamos la broca de @ 8 mm de la
corona en el taladro hecho anterjor-
mente

Aplicar en la zona a taladrar un
lubricante de corte, asi se mejora
al rendimiento de los dientes de la
corona.

Iniciar el avance con la broca de la
corona, esta hace de guia permi-
tiendeo que la corona puada empezar
su avance sin descentrarse. Se re-
comienda un regimen de 240 rp.m
an la velocidad de la maguina,

Una vez la broca traspasa la pared
del tubo, empieza el avance da la
corona; comprobar en tado mo-
mento la perpendicularidad de la
magquina respecto a la tuberia.

Finalizado el taladro, extraemos
de la corona la seccion de material
sobrante.

Finalmente, limpiar la superfice de
la tuberia con un desengrasante,
dejando libre de suciedad , viruta de
acero y aceites la zona de contacto
de la junta.

Agujero finalizado y preparado para
insertar la pieza deseada.

Mantaje finalizado,
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Fig 54 - Introducir la ranura de la

55a,
53b.

5h¢.

55d

55e,

55f.

55g.
55h.

551.

Una vez tengamos las tuberias presentadas, con sus correspondientes accesorios, inicia-
remos el prensado.

El procedimiento para hacer una unién prensada es tan sencillo y rapido, que en algu-
nas ocasiones se producen errores por exceso de confianza.

Después de las recomendaciones anteriores y tal como hemos explicado en el apartado

unién tubo-accesorio, haremos una marca con rotulador en la interseccién tubo-acceso-
mordaza en el resalte del . ; :
Frconalia: rio. De esta forma aseguramos que cuando realicemos el prensado no se haya producido
ningtn deslizamiento del tubo. Este mismo procedimiento de marcado también debe em-
plearse cuando utilicemes accesorios con extremos roscados.

Queremos recordarle que el sistema de prensado solo se garantiza cuando deforma-
mos conjuntamente el accesorioy el tubo.

Una vez hayamos montado la mordaza correspondiente a la medida que vayamos a pren-
sar, le recordamos que el perfil de la mordaza para nuestro sistema es M, deberemos
tener la sequridad de que colocarmos la mordaza en su justo lugar. Fig. 54.

A continuacién les indicamos los diferentes pasos para realizar un buen prensado para
didmetros comprendidos entre 15 a 35 mm:

Cortar el tubo

Quitar la rebaba para evitar danar la
junta

Comprobar la presencia de la junta
torica

Introducir el accesorio en el tubo
girando y empujando

Hacer una marca para posterior-
mente asegurar el prensado

Montar la mordaza con perfil M
correspondiente al diametro.

Abrir la mordaza y colocarla
Efectuar el prensado

Comprobar visualmente la union

RESITE, S.L. - C/ Navales, 51 28923 Alcorcén (Madrid) - 91 641 84 95 - info@resite.es - www-resite.es



El prensado en didrnetros 42 y 54 se garantizara cuando se realice con mordazas de cade-
na, quedando fuera de garantia el prensade con mordazas de pinza o tenaza.
A continuacién les indicamos los diferentes pasos para realizar un buen prensado:

S6a. Cortar el tubo

56b. Quitar la rebaba para evitar danar la
junta

56c, Comprobar la presencia de la junta
tarica

56d. Introducir el accesorio en el tubo
girando y empujando

54a L She S6e. Hacer una marca para posterior-
mente asegurar el prensado

5&f. Montar el adaptador.
56g. Colocar mordaza en accesorio
56h. Conectar magquina con mordaza

561 Prensary comprobar visualmente la
unidn

Para las medidas SUPER SIZE de prensar 76, 88 y 108 mm, se utilizan mordazas tipo
cadena, estas requieren un minimo de mantenimiento para su correcto funcionamiento,
(limpiar, engrasar, etc.). Las mordazas deben ser revisadas en un SAT al menos una vez
al ano o después de 900 horas de trabajo.

Fig. 57 - Prensadas con méaquina UAP 100L
medida Super Size.

" @) S
L
Mantener limpia la cadena Mantener lubricados los pernos Mantener engrasades los pernos Atencidn puede romperse
con aceite con grasa
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A continuacion les indicamos los diferentes pasos para realizar un buen prensado para
diametros comprendidos entre 76 hasta 108 mm:

58a. Cortar el tubo

58b. GQuitar la rebaba para evitar danar la
junta

58c, Comprobar la presencia de la junia
térica

58d, Introducir el accesorio en el tubo
girando y empujando

58e. Hacer una marca para posteriormen-
te asegurar el prensado

58f Abriry colocar mordaza en accesorio
58g. Cerrar mordaza

58h. Introducir magquina en mordaza y
prensar [ver Fig. 43ay 43b)

58i. Comprobar visualmente la unién

ueba hidraulica

Una vez realizada la instalacidn, la normativa vigente obliga a realizar una prueba de es-
tanqueidad. Esta prueba hidraulica debe realizarse antes de recubrir la instalacion.

®o0

| : Cuando la instalaciéon es para agua, la prueba se puede realizar con agua o aire. Si la
Fig. 59a - Mordaza mal introducida . iy : : .
NO PRENSAR instalacion a la cual se va a realizar la prueba de estanqueidad, va a estar un largo tiempo
sin funcionamiento, es aconsejable que la realicemos con aire. Las instalaciones de agua
que permanecen parcialmente llenas, pueden desarrollar corrosidn interna.

Las instalaciones realizadas con sistema de prensado estan certificadas a PN16, por tan-
to es aconsejable realizar la prueba hidraulica se realice a 1,3 veces esta presién, con una
duracion de dos horas.

Se aconseja que en las instalaciones de agua caliente, la prueba se realice con el agua a
la temperatura maxima de servicio, con el fin de comprobar que las posibles dilataciones
térmicas no son obstaculizadas.

Fig. 5%b - Mordaza bien introducida
PRENSAR.
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Cuando la instalacion es para aire, esta es disefiada y regulada en toda Europa segun la
Directiva de aparatos a presién PED 97/23/CE.
|z presion de prueba sera la mayor de:

P=143:-P, o  P=125K, P

P_ = Presién de prueba (bar).
P, = Presién de disefio [bar).
K., = Limite elastico material a temperatura ambiente [N/mm?].

K= Limite elastico material a temperatura maxima de disefio (N/mm?).

Las instalaciones realizadas con sistema de prensado para aire comprimido se podran
someter a un maximo de 16 bar desde 15 hasta 54 mm y a 10 bar desde 76 2 108 mm.

Cuando la instalaciéon es para gas metano o GLP, la prueba se realizara con aire o con un
gas inerte, nunca con oxigeno.

Para realizar una instalacién de gas se ha de respetar la legislacion y la normativa nacio-
nal vigente en esta materia para cada pais. La Norma de referencia debe ser para Insta-
laciones de gas para MOP K 5 bar, donde se determina la presion de prueba y el tiempo
estimado.

3.0 Aislamiento

Las instalaciones, cada vez mas, se aislan térmicamente [calorifugadas), no solamente
por razones técnicas, sino también econémicas (eficiencia energética).

En el disefio de las instalaciones se deberan considerar los aspectos relacionados con el
aislamiento térmico indicado en la reglamentacién de aplicacion de cada pais segun la
tipologia de la instalacién, El tipo y dimensiones del aislamiento lo determinara el técnico
gue proyecte la instalacion.

Aquellos tramos de las instalaciones sometidos a condiciones extremas, en los que exista
riesgo de congelacion o condensacion, deberan incorporar protecciones termicas. Debe-
mos recordar que con el aislamiento retardamaos el tiempo de congelacion. Si queremos
evitar el punto de congelacién hemos de tomar medidas camplementarias (Intercambia-
dor de calor, resistencias calefactoras, anticongelantes, etc.]

Debemos tener en cuenta a la hora de elegir el aislamiento que no contenga iones
cloruro [Cl"¢ 0,05%). Los aislamientos de calidad AS son perfectamente utilizables
para los aceros inoxidables.

Conductividad térmica

Wi ol 15 54,6 390
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4.0 Dilatacion

Cuando aplicamos calor, la mayoria de los materiales experimentan una dilatacion. Las
tuberias pueden dilatar mas o menaos en funcién del salto térmico producido y de la
composicién del material.

Para una correcta instalacién del sistema de tuberfas facilitamos 3 normas basicas para
obtener un buen resultado:

e Dejar suficiente espacio para la dilatacion. _
e Utilizar compensadores de dilatacion o realizar |a tipica lira de dilatacion.
* Colocar correctamente los soportes fijos y los méviles.

Para calcular la dilatacién de una tuberia utilizaremos la siguiente formula:

AL = Dilatacién mm
K = Coeficiente dilatacién térmica 0,0166 mm/m-K (InoxPRES)
K = Coeficiente dilatacion térmica 0,0120 mm/m-K [SteelPRES)
L = Longitud tuberia m

T1 = Temperatura minima de servicio °K

T2 = Temperatura maxima de servicio °K

AL=(T2-T1) K- L

En las tablas siguientes se indica el alargamiento len milimetros) que experimenta una tuberia
de longitud L [en metros) dependiendo del incremento de temperatura (At salto térmico en °C ].

TABLA 23: ALARGAMIENTO TUBERIA INOXIDABLE POR INCREMENTO DE TEMPERATURA

At = salto térmico [ °C]

-

tes 05 18 |[BNISEN 20 25 30 g5 4,0 45 50

4 0,7 13 2,0 2.6 33 4,0 46 5,3 59 b6

5 08 17 ESE 33 NG so  EE 66 83

b 1.0 2,0 30 40 50 5.9 : 7.9 9.9

7 DGEEN 23 [NEsI «s  NEENN sy NE e i

g 13 2.6 40 53 6,6 7.9 92 10,6 13,2

oxidable 3 G g0 [EEN sy IEEN sy IGENN 119 14,9
inoxidable 10 1.7 33 5.0 66 83 9.9 146 13.2 16,5

. inoxidable 12 20 40 IEFEN 7 IR v R 15,8 19,8
inoxidable 14 23 Lo 69 92 11,6 13,9 16,2 18,5 20,8 23,1

_ inoxidable 16 26 53 G s gD 153 EEEE 211 288 264
inoxidable 18 30 59 8,9 1.9 17.8 20,8 23,8 26,7 297

gl 20 [NEE & I 132 198 | 231 24 297 3.0

L :
- “m“““““m“m
3 L1 4 2,16 288 324 340
4 0,&8 0,96 1.44 1,92 2,88 384 4.32 480
5 ! 120 180 240 3,40 480 540 @ 400
acero galva. b 1,44 2,16 288 432 574 4,48 7,20
~acerogala. 7 166 BRI 3% 504 672 | 756 84D
acero galva. 8 192 288 3,84 5,76 7,68 8,64 9.60
acerogalva 9 216 @2 432 6,48 864 972 1080
acero galva, 10 1 20 2,40 3,60 4,80 7,20 9,60 10,80 12,00
Cacerogava, 12 144 288 432 576 8,40 152 129 1440
acero galva. 14 1,68 3,36 5,04 6,72 10,08 13,44 15,12 16,80
acerogalva 16 192 38 | 576 748 1152 153 1728 1920
acero galva. 18 2,16 432 6,48 8,64 12,96 17,28 19,44 21,60
acerogalva. 20 240 480 | 720 960 14,40 19,20 2160 @ 2400
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En las tablas anteriores podemos determinar de forma rapida el alargamiento produci-
do por la dilatacion. Con el fin de corregir este fendmeno, se aconseja:

¢ En el caso de que vaya empotrado o enterrado, dejar un espacio suficiente.

MR

Fig 60a Fig. 60b Fig 60c

e Realizar un brazo flexor mediante una lira.

. AL
| 1 | -
i—t = - 30d
Lb
Soporte fijo
?
AL AL
i —
\ 7 / lbQ=1b/18
Lb \ 4] /
Soporte maovil 1y Soporte movil
. Fig. 61b - Célculo brazo dilatacion para posician en U [ver tabla 22B)
! 4
Lb=k=/d=AL
Lb = brazo flexor
K = constante del material (45)
d = diametroexteriorde la tuberfa
AL = dilatacién a compensar

Fig. &1a - Calculo brazo dilatacién para posicién ortogonal y T [ver tabla 224).
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TABLA 25A: CALCULD DE LA COTA (Bd] TABLA 25B: BRAZO DE DILATACIGN U (Bd0)

INOXPRES / STEELPRES INOXPRES / STEELPRES
10 180
E o= — " JiJ
s m -~ <y
=0 —_
& m - g B A _imess
g - = —
= /1 I ol R g wl ’J/ = | _ema
230 ot | !/ el el
3z m ,—’2’ ) é mi L~ = -

. et e 2 E ::I a //// 1
; T et = | 1 =" @35
w el — # || = ! . T
ﬁ ﬂfj // ST S i = || B :l A —~ ’-"", | | =
: wmp L —— i £ | AT A AT A | oz
E o e = s ® — i
. 0 ; g — 3 | g T e — !
e = s T

5 | — —
2= - = =
H === &l |
002 1¥ 16 B W ;! M M W W 2 M ¥ WM oQ oM WO MO oW M W MO OM N R M OB MO0 A M
Varlacion de la dilatacidn {4L) a compensar en mm Varlacién de la dilatacién (AL} a compensar en mm

2|

g 62 - Graficos de dilatacién de la tuberia - accesorio INOXPRES / STEELPRES.

4.2 Dilatador de fuelle

Los compensadores de dilatacién inoxpres deben ser calculados para una presion maxi-
ma de trabajo de 10 bar y una presién de prueba a 15 bar. Temperatura méxima de 100°C.

TABLA 26: COMPENSADOR DE DILATACION

_ : D L AL Z Peso
g I E
15 o1y 16 o 23,1 80

N 200115 80
< L | i T 200118 18 143 18 74 28,1 108
' ' 200122 2 L 68 LR
20D128 28 22 73 413 155
200135 35 | % 90 521 251
42 a2 107 62,1 440
54 3 13 7?1 550

Fig. 63 - Dilatador axial.

2 x diametro 3 x diametro

Soporte fijo Soporte movil Soporte fijo

Soporte movil debe permitir el movimiento de dilatacién axial y soportar el peso de la tuberia.
Soporte fijo debe ser dimensionado para sostener el peso del tubo con fluido y soportar
la fuerza axial.
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5.0 Pérdida de carga

Para determinar las pérdidas de carga de las instalaciones construidas con el sistema
INOXPRES por las que circule agua o aire, se deberdn considerar las pérdidas debidas a
la friccién en las tuberias, conocidas como pérdidas lineales, y las pérdidas debidas a las
singularidades (codos, Tes, juntas, etc.]

La tabla 27 recoge las formulas de calculo adecuadas para determinar dichas pérdidas.

TABLA 27: CALCULO PERDIDA DE CARGA

Pérdida de carga (m.c.a) Férmula de caleulo  Notas:

J = pérdida de carga lineal unitaria (m.c.a/m)
Aol h,=h,+ Zh, L: = longitud del tramo i (m)
En tuberias (h,) h,=Jdil, ¢ = coeficiente de pérdida de carga del accesorio j
En singularidades (n,) hy =4 072:g) v, = velocidad del flujo en el accesorio j (m/s)

g = aceleracion de la gravedad (m/s”)

2108x2,0 @108x2,5
T m T

Al ]

100000

4 089x2,0

076x2,0

- o515

. 042x15

o 835215

-~ : i @28x1
4000 AN e 28x1.2
. : 028x15

s
1,05 z 2 022x1,
]
| L o1Ex10
— - 0 18x1,2
m .
\ i
1,00 3 1510
& :15x1.-z
o
= w12xl
= 095 4 @12:1,2
2
(5]
(&)
g
5
© 0,90
]
S
o
s
0,85
D i :
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 1 2 3 4 5 10 20 30 40 50 100 200
Temperatura fluido (°C) i i adm]
10 0 00 100 50 1000 2000
Fig 64 - Para diferentes temperaturas de agua R [Palm]
podemos utilizar el nomegrama que en
funcién de la temperatura del fluido indica Fig. 45 - Con este diagrama [agua a 10°C|, podremos determinar el valor de la pérdida de
el factor de correccién (Ke). carga (R], asi como el caudal de agua en funcién de la velocidad del fluide [m/seg.).
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Fig. 64 - Pérdida de carga [R] en aire comprimido a 7 bary 15°C.
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¢ 1.2
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1,02 E:::::;::==
H:::
10 "
il e 01 02 03 05

Rapporio Ap/Pa
Fig. 67 - Factor de correccion.
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En la tabla 28 muestra los valores del coeficiente de la pérdida de carga ([]] para los

principales accesorios del sistema de prensar.

Valor de [[]llpor metro de un
‘accesorio

Valor de [[J] por matro da un
accesorio

25k
@18 x1/2"

035x1.1/4"
Q42x1.1/2"
054x2

@15 x1/2"
@18 x /2"
022 x3/4"

D28 x1"

B35x1.1/4"

p42x11/2°

D54 x2"

‘accesorio

Inc as

D22x15x22

022x18x22

B28x15x28

D28x22x28

B35x15x35

D35x28x35

042x22x 42
2.
0 564 x 22 x 54

D18x15x18

235 x 42

Didmetro del accesorio

B18x15x18
@22x15x22
B22x18x22
@28 x15x28
P28x22x28
@35x%15x35
@35 x 28 x35
@42 x 22 x 42
@ 42 x 35 x 42
@54 x 22 x54
054 42 x 54

1,50 /1,50
1,06/ 1,06
089/089
052/052
0,69 /0,67
0.59 /0,59

0,50/0.50

I»‘
|

195
1,43
157

1771177
1,98 /1,58
0,98/0,98
1.33/133

0,86 /086

198/ 198
0.97/057
067 /0,67
104/ 1,04
0.51/051
1,14/114

1,33/133
0,70 /0,70
092/092
0,56 /0,56
0,74 /0,74
0,47/ 0.47
0,40/0,40

2
1,80
1,91

074/0,74
0.68 /0,68
0,52/0,52
0,47 /0.47
048/0,48
0,52/0,52
044 /0,44
0,49 /0,49
0,40/0.40
0.28/0,28
011/0,11

1291129
0,99/0,99
085/085
0,60/0,40

-

2
1,80
1,91
1,61
150

P42x15
04235
B54x15
B54x42

TABLA 28: PERDIDA DE CARGA DEL ACCESORIO INOXPRES/STEELPRES

0,63/0,63

0,68/0,68

0,22/0,22

036/0,36

0,51/0,51

0,14/0,14

0,77/0,77
0,83/0,83
0,67/0,67

0.36/0.36

0,28/0,28
037/037

0,18/0,18

@18x15
@22x15
M22x18
B28x15
@28 x22

@ 35x28
0 4235

@ 54 x 42

a1/ 24
1,66/ 1,66
1,70/1,70
1.45/ 145
102/102
1,20/ 1,20

092/092
0,96/ 0,96
0,78/0,78
0,75/ 0,75
0.36/036
169
0,51/051
130
126

0,51/051

1,03/ 1,03
0,87/087

0,96/096

0,59 /0,59
0,60 /0,60
0,68 /0,48

051/051

1,58 /1,58
0,86 /0,86
0.76/0,76
0,40/ 0,40
0,43 /0,43
0,51/051

0.29/029
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6.0 Emision térmica

El transporte de fluido caliente o frio produce unas pérdidas en forma de emisiones tér-
micas a traves del material de la tuberia hacia el exterior, provocando una pérdida de efi-
ciencia energética. Para evitar esto se coloca un aislante térmico que limita las pérdidas
de calor o frio. Aunque la vigente normativa lo refleja, sera el técnico quien determine el
espesory calidad del aislante.

En la Fig. 68 se indica el valor orientativo relativo a la pérdida de calor por metro lineal de
tuberia no aislada, en funcidn del didmetro del tubo y el salto térmico.

Coeficiente térmico [Ja= 10 W/[m? x °K)

90

8

AT [K]
1%, (=2 ~J
o [=] o [=]
<
?
%

&

w
o

10 50 100 150 200
Emisién térmica [W/m)

Fig. 68 - Grafico de la pérdida de calor por metro lineal,

TABLA 29: EMISION TERMICA

e 12%12 37 7.5 1.2 14,9 18,6 22,4 26,1 29,8 335 373
15x1,0  15x12 47 9,3 14,0 18,6 233 28.0 324 37.3 419 46,4
18x10 18x12 5,6 11,2 16,8 22,4 28,0 33,6 392 448 50,4 55,9
2x12  22%15 6,8 13,7 205 274 34,2 410 47,9 54,7 41,5 48,4
28x12  28x15 8,7 174 26,1 34,8 43,5 52,2 60,9 69,6 783 87,1

35%15 10,9 218 32,7 435 54,4 65,3 76,2 87,1 98,0 108,8
42x15 13,1 26,1 39,2 52.3 65,3 78,4 914 1045 17,6 130,6
54%15 16,8 336 50,4 67,2 84,0 100,8 17.6 1344 151,2 168,0
76,1x2 23,7 473 71,0 94,7 1184 142,0 165,7 1894 213,1 2367
88,9 % 2 27.7 55,3 83,0 1104 1383 1659 193,6 2212 2489 276,6
108 %2 336 67,2 100,8 134,4 1680 201,6 2352 2688 302,4 336,0

7.0 Cable calefactor

Cuando el aporte de calor a la tuberia, se realiza mediante un cable eléctrico “sistema
trace heating”, la temperatura en la pared del interior del tubo no debe exceder los 60°C.
Para desinfecciones térmicas la temperatura puede incrementarse hasta 70°C (1h por
dia). Las valvulas de drenaje antirretorno deben ser protegidas del exceso de presion de-
bido al aumento de temperatura.
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8.0 Materiales

Cuando un proyectista idea un producto, debe pensar que este debe responderal correcto
funcionamiento para el que ha sido proyectado, durante mucho tiempo y en condiciones
de absoluta seguridad.

Uno de los conceptos que determinan el funcionamiento es el material y el conocimiento
de las técnicas necesarias para su manipulacion.

A continuacion les informamos de algunas de las caracteristicas de los aceros inoxidables
que deben conocer para alcanzar el éxito en un proyecto determinado.

lLos aceros inoxidables son resistentes a la corrosién porgue tienen la propiedad de per-
manecer pasivos en un gran numero de ambientes. En estado pasivado, el acero inoxi-
dable se encuentra recubierto de una capa protectora, es finisima, invisible y de gran
estabilidad. Esta capa posee la propiedad de autopasivarse si recibe algdn dafio.

Ahora bien, esta resistencia a la corrosion no es para todos los aceros inoxidables, unos
son mas resistentes que otros. Seguidamente les enumeramos las tres grandes familias
que lo componen:

Aceros martensiticos 12% cromo
Aceros ferriticos 7% cromo

18% cromo

Aceros austeniticos <
8% niquel

Como regla general diremos que los dos primeros son aceros inoxidables para trabajos
en medios poco agresivos (interiores).

Nos centraremos basicamente en los Aceros Austeniticos, que son utilizados para la
fabricacién de tuberfas y sus accesorios. El cromo es el principal metal de los aceros
inoxidables. La resistencia a la corrosién aumenta con el contenido en cromo.

El acero inoxidable AISI-304 [1.4301], es el mas usual en las instalaciones de agua po-
table. Solamente cuando los cloruros disueltos en el agua sobrepasan las 200 ppm.
(200mg/litro], se recomienda emplear el AISI-316L (1.4404), especialmente si es agua
caliente, ya que el efecto de corrosion se incrementa con la temperatura.

La diferencia entre el AISI-304 y el AISI-316L es el molibdeno [Ma), que se afiade a la alea-
cion en una proporcion del 2-2,5%, para proteger al acero inoxidable de la accién del cloro.
La norma europea EN-10088 refleja los diferentes tipos de aceros inoxidables.

Los aceros inoxidables tal como se suministran de las acerias pueden ser de dos for-
mas:
al Acabados estandar de laminacidn:
Laminado en caliente [gris plateado]
Laminado en frio [aspecto brillante)
b/ Acabados que se obtienen por abrasion:
Diferentes acabados segun el pulido, desde grano 80 a 800

Por el aspecto exterior no podemos distinguir los diferentes tipos de acero inoxida-
ble, solamente podremaos diferenciarlos con un analisis quimico.
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El decapado es una operacion de limpieza. Se realiza un ataque quimico, [20-30 % &cido
nitrico y 3-6% acido fluorhidrico a temperatura de 40-50°C), sobre la superficie del ace-
ro para eliminar los éxidos, trazas de hierro, contaminacién de otros metales y suciedad
en general. No produce dafios al acero inoxidable.

El pasivado es un ataque quimico [25-35% acido nitrico] sobre la superficie de los ma-
teriales para conseguir que se formen los “6xidos de cromo” que son los 6xidos protec-
tores. Después del pasivado es necesario un buen lavado con agua para asegurarse la
completa eliminacién de los dcidos. Este proceso se realiza a temperatura ambiente.

8.3 Propiedades quimicas

Las calidades normalmente empleadas son las AISI-304 (1.4301) y AISI-316L (1.4404) se-
gun la norma EN 10088. |

[ calidad | c [ si | wmn | p [ s | o | N [ Mo |

AlSI-304 0,08 1.00 2.00 0,05 0,03 18,00 - 20,00 8,00-10,50 -
0 2,00 0,03 '

8.4 Propiedades fisicas

Dentro de estas caracteristicas vamos a destacar tres principalmente:

TABLA 31: CARACTERISTICAS FiSICAS
Acero Acero
[ | e | ooe [ wmne [ e |
80 80 8.9 27

Peso especifico (kg/dm?)

gl
|

Como vemos, el acero inoxidable es un mal conductor del calor, esto nos permitira
transportar fluido caliente con menor pérdida. La otra caracteristica, la dilatacién li-
neal, nos dice que en las instalaciones que estén sometidas a ciclos térmicos de calor-
frio se debe tener en cuenta esta dilatacién. También debe controlar cuando se realicen
soldaduras, sobre todo las de grandes espesores, con varias pasadas. Se ha de preveer
las deformaciones e intentar disipar el calor con metales que lo absorban. '

8.5 Propiedades mecanicas

Los valores que se obtienen en resistencia a traccion, limite elésticoy alargamiento son
muy superiores a los de otros materiales. Esto nos indica que no debemas proyectar con
espesores similares a los materiales mas débiles,

. .

TABLA 32: CARACTERISTICAS MECANICAS
Acero Acero PVC
I -7 N [ ) e
I m*) 600 | 250 I st

Limite etastico (N/mm?) 220 220 130 70

0
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9.0 Control de calidad

9.1 Homologaciones

RACCORDERIE METALLICHE S.p.A. como fabricante del sistema "INOXPRES" dispone de
la Certificacion UNI EN IS0 9001:2008 “Sistema de Gestion de la Calidad” y la UNITEN ISO
14001:2004 “Certificacion de Gestion Medioambiental.

Pero esto no es suficiente, nuestro sistema esta disefiado para instalaciones de un alto
nivel técnico, por tanto, el control de la calidad debe extenderse al producto y al sistema
en el cual este se integra.

Con el fin de garantizar las prestaciones que le seran solicitadas (estanqueidad, presion,
dilataciones, etc.) hemos decidido estar avalados por los mas prestigiosos laboratorios

de Europa.

CER'HF,

e CAT|

= " Moty 'ﬁi
'-...."“'uv-u..‘_

Hoy dia, Raccorderie Metalliche,

| o
| @ bDvew con la produccion del Sistema de
e g Prensar INOXPRES, ha conseguido

un nivel de calidad y fiabilidad
reconocida en toda Europa.

P
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RACCORDERIE METALLICHE, S.p.A. como fabricante garantiza todos los materiales que
componen el sistema. Para tal fin tiene suscrita una péliza de seguros que cubre los
defectos de fabricacion cuando son atribuidos a nuestro @mbito de responsabilidad. Esta
comprende la sustitucion de las piezas defectuosas, los gastos relativos al desmontaje y
montaje, asf como los eventuales dafios a la obra civil.

La garantia es valida exclusivamente cuando la unién ha sido realizada con tubo y
accesorios INOXPRES, y con una fuerza de apriete no inferior a la indicada en el apdo.
1.0 Maquinas de prensar [pag. 65-66 tabla 16] y una mordaza con perfil INOXPRES.

Garantia

Raccorderie Metalliche, S.p.A., en adelante RM, asume las siguientes responsabilida-des
respecto a las empresas instaladoras que utilicen en el ambito de los usos autorizados
por RM el sistema de prensar Inoxpres y Steelpres, en adelante “productos” fabricados
por RM.

Si el dano sufrido por la empresa instaladora es debido exclusivamente a un defecto
del producto, tanto del material como de su fabricacién, y una vez inspeccionado por
personal de RM, se asumira los costes que se deriven como sigue:

- Reponiendo nuevos productos en perfecto estado.

- Resarciendo de los gastos por el desmontaje y montaje del producto.

- Resarcimiento de los gastos necesarios para restablecer el estado originario del
edificio.

- Reembolso hasta un importe maximo total de 150.000€ (ciento cincuenta mil
euros) por reclamacion o inmueble.

cliente por parte de la empresa instaladora.

Por otro lado, RM asume solo la responsabilidad en caso que la empresa instaladora
haya atendido las prescripciones de la instalacion y montaje, en las limitaciones de su
uso presentes en nuestro Manual Técnico.

En caso de dano, la empresa instaladora tiene la obligacion de informar lo antes
posible a RM de la tipologia y de la gravedad del mismo, permitiendo a RM ver el
dano en el lugar. Los productos danados estaran a disposicion de RM con el fin de permi-

tir el estudio de la causa del dano.

El sistema de prensar se compone de tubo, accesorio y maquina de prensar. Por este
motivo RM, declina toda responsabilidad y quedan excluidas de la garantia las instalacio-
nes que no hayan sido realizadas con los tres componentes de Inoxpres.

Para la interpretacion de la presente declaracion de garantia serd aplicado el derecho
italiano.
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